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 :پروژه موضوع

  

 كارخانه PLC و DCS هاي سيستم

 جاجرم آلوميناي

 

 

 

 کنید. اینجا کلیکاین پروژه  wordبرای خرید فایل  

 (  519)  شماره پروژه       =         

 09355405986:   پشتیبانی
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 فهرست مطالب

 صفحه عنوان

  كارخانه آلوميناي جاجرم DCSفصل اول: 

 DCS 2مقدمه اي بر 

 DCS 2سيستم هاي كنترل غير متمركز 

 DCS 3اجزاء اصلي 

 RS3 3مدل  DCSاجزاء كلي 

 Peer way 4اجزاء سخت افزار 

 Consoles 5كنسول اپراتوري 

 Control file 5كنترل فايل 

 Control file 6اجزاء تشكيل دهنده كنترل فايل 

 7 كارتهاي ورودي و خروجي سخت افزار و ترمينال هاي ورودي و خروجي سيستم 

 RS3 8مدل  DCSنرم افزار 

 8 آدرس دهي

 10 عيب يابي در بخش كنترل و نرم افزار 

 DCS 10افزار عيب يابي در سخت 

 DCS 10عيب يابي در سيستم هاي كنترل گسترده 

 12 انواع بلاكها 

 12 چگونگي ارتباط يك بلاك ورودي يا خروجي با سخت افزار

 13 بازه مقادير در يك لوپ كنترلي

 

 AIB 15كانفيگور كردن آلارم هاي 

 20 اولويت بندي آلارم

 I/O Block 21چگونگي ارتباط بين كنترل بلاك و 

 22 آدرس دهي يك كنترل بلاك

 23 كنترل بلاك

 24 نحوه اتصال ورودي هاي آنالوگ به كنترل بلاك

 26 واحد كارگاه ابزاردهي و كارگاه الكترونيك 
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  كارخانه آلوميناي جاجرم PLCفصل دوم: 

 PLC 29آشنايي با 

 PLC 30اتصال ارتباطي كامپيوتر شخصي با 

 PLC 30اجزاء 

 31 وسايل ارتباطي و رابط ها

PLC 32 تله مكانيك 

 40 تله مكانيك فيلد ابزار دقيقPLC عيب يابي

 41 شماره كانال ماژول 

 41 و كارت هاي ايزولاتور PLCعيب يابي تغذيه 

 RESET 42و دستور CPUعيب يابي 

 DCS 42با  PLCعيب يابي ارتباط 

 42 مدارك عيب يابي و لوازم آن به ترتيب اولويت 

 43 تله مكانيك PLCنرم افزارهاي اختصاصي 

 45 كاتولوگ ها پيوستكپي و 
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  DCSمقدمه اي بر 

(Distributed Control System) متمركز )گسترده( سيستم كنترل غير 

هر واحد بايد از حمل آن به اتاق كنترل توسط در سيستم هاي قديمي اتوماسيون اطلاعات مربوط به  

شدند نيز     كابل هايي انتقال مي يافت با ازدياد اين صل مي  واحدها حجم كابل هايي كه به اتاق كنترل مت

 افزايش مي يافت و بزرگترين اشكالاتي كه اين سيستم داشت عبارت بودند از :

تراكم انبوه كابل هاي ارتباطي در اتاق كنترل كه به نوبه خود در هنگام عيب يابي سيستم مشكل  -1

 آفرين بودند.

 تاق كنترل كل سيستم فلج مي شد. در هنگام بروز اشكال در ا -2

و  هدازنده مركزي بايد داراي حجم حافظبود پرمد نظر در صورتي كه كنترل سيستم گسترده اي      -3

سرررعت بسرريار بالايي مي بود تا بتواند تمام داده هاي ارسررالي و يا دريافتي را مورد پرداز  قرار دهد و   

ست كه با افزايش   س   Pointتعداد بديهي ا سي سرويس دهي دوباره به هر   ها در  صله زماني  نيز  Pointتم فا

 ر كنترلي عيب بزرگي محسوب مي شود.يابد كه از نظيش ميافزا

 ل ها را در اتاق كنترل كاهشدر چنين شررراطي بود كه مهندسررين به فكر افتاندند كه اولا: تراكم كاب

لوگيري كنند بدين منظور يك    مت به عنوان كنترل كننده مركزي ج   دهند. ثانيا: از مركزيت به يك قسررر      

به  قسمت را نيز به كنترلر مربوطسيستم بزرگ صنعتي را به بخش هاي كوچك تقسيم كرده و كنترل آن 

گذار        خو حل قرار دارد وا مان م كه در ه يب مفهوم كنترلر محلي)      دشررران  بدين ترت كه  ند   Locallكرد

Controllerورد نياز ديگر قسمت ها واقع مي شد ( شكل گرفت و تنها در صورتي كه اطلاعات آن قسمت م

توسط شبكه هاي ارتباطي  بود م هاي بالا مد نظرستيدر آن قسمت از طرف س pointو يا تغيير مقدار يك 

 اين امر صورت مي گرفت.

 DCSسيستم كنترل غير متمركز 

 DCSاجزاء  -الف

 DCSنرم افزار  -ب

 Peerwayو  DCSآدرس دهي  -ج

 DCSعيب يابي در سيستم  -د
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 Peerwayو  DCSالوگ نكپي نقشه ها و كا -هر

 DCSسيستم كنترل غير متمركز )گسترده( 

سرريسررتم كنترل فرياند توليد آلومينا در شررركت آلوميناي ايران)جاجرم( قسررمت اعظم اين فرآيند   

و  LCR 1و  2و  3و  4و چهار اتاق محل  CCRكنترل شده از يك اتاق كنترل مركزي   DCSتوسط سيستم    

تله مكانيك نصررب  PCLن چهار اتاق محل تعداد زيادي از واحد هاي كنترلي كوچك كه در آنها توسررط اي

شده توسط شبكه كابل نوري تبادل اطلاعاتي نموده و كل فرايند آلوميناي تحت كنترل اين سيستم هاي       

و توضيح  مي پردازيم  DCSمي باشد كه در اين فصل به اختصار و به طور خلاصه به توضيح و بيان كنترل      

مي  Local control Roomمخفف  LCRمي باشد.   Distributed control systemمخفف كلمه  DCSاينكه 

 آمريكا مي باشد. Fisher Rosmountشركت  R.S3سيستم  DCSباشد و مدل 

 : DCSاجزاء اصلي  -الف

 1- Peer way 2- Consoles 3-Control file  4- Input /Out put   5كارت- Peer way inter 

pace  
 و مجموع سخت افزار اين كنترل به شرح ذيل بيان مي شود: DCSسيستم كنترل و 

سمت دوم مونيتورهاي اپراتوري         شده و ق شاه راه فيبر نوري بين اين اجزا انجام  شبكه  ارتباط توسط 

شود. وقت چها      ستم برقرار مي  سي سال اطلاعات محيط خارجي به  رم بوده كه جهت نمايش و دريافت و ار

به صرررورت خط كمك يا اضرررافي يا       DCSسررريسرررتم هاي رابط مي باشرررد كه مجموع كنترل فرايند      

Redundancy        كار مي كنند يعني به محض معيوب شررردن هر كدام از اجزاء فوق خط كمكي و مسرررير

سال و دو نقطه          سير ارتباطي ار شه در دو م شود. و اطلاعات همي صورت اتوماتيك وارد مدار مي  ضافي به  ا

 شود.مان پرداز  ميهمز

 RS3مدل  DCSاجزاء كل 

1- Peer way     2- console  3- Control file 4- Peer way interface Devices  

1- Peer way :  يك شررراه راه ارتباطي بوده كه تمام تجهيزات و دسرررتگاههاي كنترلي از طريق اين

اين  peer wayاين سيستم    Red undancy( مي شوند و خاصيت   Linkبه هم متصل)  (Peer wayراه)شاه 

شند و      شته با  اين بزرگراه ارتباطيامكان را به تجهيزات مي دهد تا مستقيم و خيلي راحت با هم ارتباط دا

سير در حال انتقال   كار مي Redundantكه حالت  شه اطلاعات از دو م شبكه را  كند يعني همي بوده و كار 

انجام شررده يورآلومينا با كابل فيبرندر كارخانه Peer wayشرربكهكندو اينميشرربكه راحت خرابيدر مواقع

(Fiber optic cable)     و تبادل اطلاعات شرربكه به صررورت سررريال بوده كه در تمام نقاط فرسررتندگي و

نصب گردد. اين كابل فيبر نوري در تمام مسيرهاي ارتباطي  ( ها بايستي اين پورت سريال nodeگيرندگي)
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مان اطلاعات يكسررران را تبادل كرده كار گذاشرررته شرررده اند و مسررريرهاي           بصرررورت دو خط كه همز 

 ,PLC25, PLC02, 04,05, 08, PLC23, PLC19, PLC15]هررا   PLCكررابررل نوري بين  (F.O.Cارتبرراطي)

PLC01,17,16,13,14]  تاLCR       سط يك ست يعني ابتدا اطلاعات تو شده ا سط كابل فيبر نوري انجام  ها تو

به اتاق هاي كنترل  PLCها ارسررال شررده و از  PLCد به اولين اتاق كنترل منطق سرريگنال الكتريكي از واح

 RS-232توسط كابل فيبر نوري ارسال مي شود كه اين اطلاعات توسط پورت سريال       DCS(LCR1-4)محل 

 ها ارسال مي شود. PLCتوسط  SCm22و ماژول 

 

  Peer wayاجزاء سخت افزار 

 (:F.O.Cكابل ارتباطي ) 1-1

سايل و تجهيزات   Peer wayط اوليه ارتبا شوند     RS3با تمام و صل مي  صورت داخل مت كه  (Link)به 

ده ز كابل باشد نوع كابل استفاده ش   اولين تجهيز اين شبكه كابل ارتباطي مي باشد كه مي تواند هر نوعي ا  

شبكه   ( Fiber Optic Cableكارخانه جاجرم جهت ارتباط كنترلي كارخانه كابل فيبر نوري) Peer wayدر 

  كابلهاي تركيبي نوري و   ( Twinaxباشرررد و انواع ديگر كابلهاي ارتباطي مكل كواكسررريل الكتريكي )       مي

( بود كه در طول تار شيشه   Dualالكتريكي باشد كه كابل فيبر نوري يك كابل نوري )شيشه اي( دوتايي )   

ارسال كند.  ت نور به صورت سريال   اي نور منتقل شده و مي تواند حجم زيادي را به خاطر بالا بودن سرع  

 ( بهم وصل شدند.HIASمي توانند با كمك يك ) Peer way 31تعداد 

High way interface adaptor 
- HIA :  دستگاهي رابط بوده كه مي تواند چندPeer way .را به هم وصل كند 

- Peer way Tap :   صال شبكه كنترل و ارتباط  nodeجهت ات ستفاده   از اين  Peer wayبه  دستگاه ا

 شود.مي

- node        هر وسرريله يا دسررتگاهي مكل كنسررول  كامپيوتر شررخصرري  كنترل فايل را به شرربكه:

 گويند. nodeوصل شود را  Peer wayكنترل

 Redundantبه صررورت دو خطي يا  Peer wayو خود شرربكه  Peer way: تمام متعلقات نكته

 مي باشند )دوتايي(

شده در كارخ    ستفاده   Fiber optic Peer way Tapهاي آن هم  Tapانه جاجرم فيبر نوري و و كابل ا

 ( Tap A,B.)باشد و دوتايي مي باشندمي

2-1 Peer way Interface Devices  : 
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با اتاق هاي كنترل استفاده مي شوند كه شامل تجهيزات زيادي  Peer wayاين سيستم جهت ارتباط 

 ار مي گيرند.بوده كه جهت اين ارتباط مورد استفاده قر

- Rosmount Network Interface  : رابط بين شبكه كنترلRS3 .و ديگر كامپيوترها مي باشد 

Supervisery Computer Interface, SCI :    يك رابط بين شررربكه كنترلRS3    و واحد كامپيوتري

(Host. computer و يا بين كنترل )RS3  و خود كنترل سيستمRosemount .مي باشد 

- Tap Peer way : Tap :   جهت ارتباط هرnode    )هر ورودي به شررربكه فيبر نوري(Peer way  از

 استفاده مي كند. Peer way Tapسيستم و دستگاه 

- node        هر سيستم كنترلي كه به خط ارتباطي فيبر نوري يا هر شبكه ارتباطي وصل شود )اعم از :

سول ها  كامپ ورودي يا خروجي( مكل كنترل فايل ها ستگاههاي ديگر        كن صي و ... خيلي د شخ يوترهاي 

يا گرفتن اطلاعات از اين شبكه ارتباطي شاه راه يا بزرگراه  Peer wayكه قابليت ريختن اطلاعات به شبكه 

 گويند. nodeرا داشته باشد 

 nodeانواع 

Control file – 
Console – 

Vax computer-  
System resource unit (SRU)-  

Vax Peer way- 
RNI-SCI-  

 :  Consolesكنسول اپراتوري  -2

اينچ  صرررفحه كليد  برد و ميكروپرسرررسرررور و كارت كيج هاي ارتباطي  هارد  19يك مونيتور رنگي 

مي باشد كه به مجموع اينها كنسول اطلاق مي شود كه تعداد اين     Video KPY board interfaceديسك  

ش      شرح ذيل مي با سولها در كارخانه آلومينا به  سول    كن ضمنا اين كن شركت    د؛  ساخت   Fisher. Rosها 

شد كه در واحد   RS3آمريكا بوده و مدل  سول وجود دارد؛   4اتاق كنترل مركزي  CCRمي با عدد 1عدد كن

عدد جهت كنترل واحد توليد هواي فشرده واحد   1( و Dispachingجهت واحد مديريت عمليات كارخانه )

P422  عدد مجموعا جهت كنترل مستق 2و( يم واحد ترتيب و فيلتراسيون هيدراتP416, 17, 17A انجام )

LCR4 (PU24 )عدد كنسررول در واحد  2واحد انحلال   LCR1عدد كنسررول در واحد  2مي شررود و تعداد 

سول در   2واجد بويلر و  سرد و گل قرمز( و   P412,13,14جهت كنترل واحدهاي  LCR2عدد كن  2)تبخير 

اين  DCSو  PLCتحت تكنسررين نصررب شررده اند. در دياگرام كنترل   P421واحد  LCR3عدد كنسررول در 

 نمايش بخوبي معلوم مي باشد.
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 :  Control fileكنترل فايل  -3

شد كه در هر      سورها مي با س شت عدد     كنترل فايل محل قرار گرفتن پرو ستم ه سي كنترل فايل اين 

س        س سور قرار دارد كه به آنها كنترلر گوئيم. كه اين كنترل پرو س ورها وظيفه دريافت مقادير ورودي و پرو

هاي ديگر را انجام مي دهند و همچنين مقادير       NODEذخيره اطلاعات و مقادير لازم جهت اسرررتفاده      

 ديتاي ورودي را ارزيابي و پس از پرداز  براي خروجيهاي آنالوگ و ديجيتال ارسال مي كنند.

ستم كنترل       سي سال اطلاعات در  ست كه ابتدا اطلاعات از  شركت آلومينا ب  DCSنحوه ار ه اين قرار ا

( ارسررال شررده و توسررط  LCR, PLCها و ديگر نقاط اندازه گيري و به اتاق هاي كنترل )MCCواحد فيلد و 

شان مي دهد.      PLCو  DCSكارتهاي ايزولاتور  شوند كه نمودار زير بخوبي ن شبكه كنترل مي  اطلاعات وارد 

فايل ها )پروسسورها( مي شوند و در آنجا پرداز      ا وارد كنترلسپس وارد پانل ارتباطي ترمينال و از آنج 

 مي شوند. Peer wayشده و تصميم گيري مي شود و از آنجا در صورت نياز وارد شبكه 

محاسرربات آنجا انجام مي كنترلر پروسررسررور چند منظوري مغز كامپيوتر مي باشررد كه در واقع تمام 

 شود.

 
 

- Marshaling panel, flex terms, card cages  :          همه جهت ارتباط واحدهاي فرايندي )فيلد( با

 سيگنال و ارسال آن به شبكه كنترل را انجام مي دهند.و چگونگي ارتباط  DCSسيستم 

 Control fileاجزاء تشكيل دهنده كنترل فايل 

سري كارتهاي مدادي بوده كه وظايف حلقه كنترلي    - شامل يك سس  -كنترل فايل    مونيتورنيت پرو

 عمليات پرداز  ديتاها را انجام مي دهند و شامل كارتهاي زير است: 

 كنترل پروسسور چند منظوره 1-3
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هاي   nodeمقادير زيادي ورودي را دريافت و ذخيره مي كند و مقادير خروجي را براي         كنترلراين 

سال يا از آنها دريافت مي كند و عمليات پرداز  ديتا را انجام مي دهد و م  سته )آنالوگ(  قادير ديگر ار پيو

ست و        ستم ا سي سال مي كند اين كنترلر مغز كنترل و پرداز   و ديجيتال را پرداز  و براي خروجيها ار

سور از طريق كابل       س سبات را انجام مي دهد و اين كنترلر پرو تمام عملكردهاي آنالوگ و ديجيتال و محا

RS-422  وFlexterm  باCardcage را مي گيرد. كارتهاي مدادي كنترل فايل به  ارتباط داشررته و اطلاعات

 دو گروه ساپورت كارت و كارتهاي كنترلر پروسسور تقسيم مي شوند.

2-3 Peer way Buffer card  

برقرار مي كند و ارتباط بين    Peer wayاين كارت ارتباط بافر الكتريكي و فرمت را با كنترل فايل و         

 مي باشد. در هر كنترل فايل دو بافر موجود است. Peer wayتمام كنترلرهاي هماهنگ كننده و 

3-3 Power regaluter card  

را براي همه كارتهاي موجود در يك كنترل فايل برقرار مي كند و اين كارت           DCاين كارت تغذيه    

 Redundautگرفته و داراي دو خط ورودي بوده و به صررورت  USPولتاژ تغذيه خود را از سرريسررتم تغذيه 

 است. V12و  V5و ولتاژ خروجي  DCولت  36تا  19د. ولتاژ ورودي اين كارت عمل ميكن

 

 Coordinator processor cardكارت هماهنگ كننده  4-3

كنترلر پروسرررسرررور ديگر را دارد و همچنين  8اين كارت  وظيفه مديريت و هماهنگي ارتباط بين       

و ورودي هاي پروسس و مقادير محاسبه شده و خروجي هر كنترلر     Peer wayترل فايل هماهنگي بين كن

توسررط اين كارت هماهنگ و مديريت مي شررود. تعداد اين كارتها در كنترل فايل دو عدد بوده و بصررورت 

Redundaut .عمل مي كند 

  Nonvolative Memory cardكارت  5-3

گور وسرررسرررورها و كارت هماهنگ كننده اطلاعات كانفي       اين كارت ديتاي تمام كارت هاي كنترل پر     

كردن و اطلاعات ديگر كنترل فايل در اين كارت حافظه ذخيره مي شرررود و هر كارت اطلاعات خود را از          

 دست بدهد مي توان اين اطلاعات از دست رفته را دوباره از داخل حافظه اين كارت احياء و زنده كند.

- Redanduncy within controlfile  

سور       DCSاين يكي از مزيت هاي  س شد كه تمام كارتهاي كنترلر پرو ساپورت )بجز  مي با و كارتهاي 

بوده و به اين معنا اسرررت كه از هر مدل       Redundautهمه  ([Nonvolative memory]كارتهاي حافظه     

كرده و اطلاعات  )شيار( كنار هم قرار گرفته و به طور همزمان كار  slateمكل هم بوده و در دو كارت دو تا 
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آنها مشررابه بوده كه در صررورت خرابي هر كارت اطلاعات در كارت كناري پرداز  و ارسررال مي شررود برد 

 اينكه سيستم متوقف شود تا دوباره كارت معيوب باز و تعمير گردد و يا جايگزين شود.

 سخت افزار و ترمينالهاي ورودي و خروجي سيستم:كارتهاي ورودي و خروجي  -4

 رتهاي آنالوگ ورودي و خروجيكا -

 كارتهاي ديجيتالي ورودي و رخوجي  -

- MYX  :كارتMultiplayer card cage  

- RBL/PLC ( :كارتCommunication flexterm) 

 كارت آنالوگ: 

شامل هشت    شد و يك كارت كيج آنالوگ دو تا ورودي   FICبراي كارت  Slateهر كارت آنالوگ  مي با

ستم     و يك خروجي را مي توا سي ساپورت كند و داراي  ( را 20mA-4جهت جريان و قابليت ) Bypassند يا 

 دارا هستند و از جمله:

 Processor I/Oايزولاسيون الكتريكي براي  -

 A/D, D/Aمبدل آنالوگ به ديجيتال  -

 تا خروجي مي تواند داشته باشد. 8تا ورودي و يا  24يك كارت كيج آنالوگ ماكزيمم  -

Input Analog = 3×8=24 
Out put Analog = 1×8 = 8 

 اين كارت ها به صورت نرم افزاري قابل برنامه ريزي مي باشند. -

 كارت ديجيتال:

سال       صورت ديجيتال ار سال و دريافت فرمانهاي ديجيتالي از كنترل فايل به محيط خارج به  جهت ار

 يج مي باشند.كارت ك cauntactشود كه شامل كارت و ترمينال مارشلينگ پانل و مي

 :  RS3مدل  DCSنرم افزار  -ب

صورت        DCSاين نرم افزار بكار رفته در  شركت آلوميناي جاجرم به دو  شده در  صب   I/O block -1ن

2- Control Block .مورد استفاده قرار گرفته است 

1- I/O  ( بلاك هاInput / Out put Block)       عات  وظيفه برنامه نويسررري و برنامه ريزي ديتا و اطلا

بلوك ها انجام مي شرررود يعني محل نوشرررتن برنامه        I/Oورودي و خروجي فيلد)محيط خارجي( در اين   

 ديتاي ورودي و خروجي از فيلد مي باشد.

وظيفه ارزشررريابي و پرداز  ورودي ها و خروجي هاي آنالوگ و ديجيتال را         كنترل بلاك ها :  -2

شوند تا م      صورت يك حلقه كانفيگور مي  شته كه به  شكيل بدهد و كنترل    دا سبات و توابع كنترل را ت حا
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بلاك نياز دارد تا يك حلقه كنترل را تشررركيل داده و قلب اين كنترل در كنترلر  I/Oبلاك حداقل به يك 

بلاك ها و كنترل بلاك هاي نرم افزاري هر دو در كنترل پروسررسررور اول قرار  I/Oپروسررسررور مي باشررد. 

 لقه كنترلي را مي سازند.( ها يك حFICداشته و مجموعا با )

 
  DCSمتعلقات يك لوپ كنترل در سيستم 

  آدرس دهي: -ج

هاي موجود  آدرس دهي انتقال ديتا از فيلد به سررريسرررتم و از يك لبلاك نرم افزاري به ديگر بلوك       

ورت ها به ص سيستم و از سيستم به فيلد و بين سيستم ها و كنسول ها را بسيار راحت مي كند و آدرس          

 ست: زير ا

= 001 BA503 

= 16 AB105 
قرار  Peer wayهايي كه مي تواند روي يك شررربكه        Node: ماكزيمم   Peer wayآدرس دهي  -1

 Nodeتا  992را به هم متصل كرده با  Peer wayتا  31مي تواند  HIAمي باشد و يك  nodeتا  32بگيرد 

مي باشد و تعيين اين شماره    1-32شود و اين شماره ها از    بايستي با شماره مخصوص خود آدرس دهي   

npde  توسطjumper .ها مشخص مي شود 

Peer way node number )يك كنترل فايل( =   AB205= 16 

هاي سخت افزار در روي برد مدار داخل هر كنسول قرار داشته و     Jumperآدرس دهي كنسولها:   -2

عدد زوج  16( كه 1-32امل مي شوند و ماكزيمم اعداد زوج بين ) ( شماره زوج را ش  Jumperاين جامپرها)

 مي باشند بعنوان آدرس انتخاب مي كنند.
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شماره كنترل فايل و     -3 شامل آدرس دهي و  آدرس دهي كنترل فايل ها: آدرس دهي در اين بخش 

 FICت كيج آنالوگ كارشماره اسلات و شماره كارت كنترلر پروسسور و اسلات گارت كارت كيج و اسلات         

 ( را شرح مي دهد.FICو اسلات كارت كيج ديجيتال )

H)-Controller processor (A عدد  8  16 A 

       Peer way node numberعدد  32

آنها اسررتفاده جهت نامگذاري  A-Hو از حروف تا بوده 8دهي كنترلر پروسررسررور: تعداد آنها آدرس -4

 شود.مي

تا كارت كيج و يا     4تا  كنترلر پروسرررسرررورآدرس دهي كارت كيج ها و ترمينال ها: يك كارت         -5

 نامگذاري مي شوند.  A, B, C, Dترمينال پانل را ساپورت مي كند كه اين كارتها ديجيتال با حروف 

 
 A B 105 16=مكال : 

 Peer way  (992-1)در شبكه nodeشماره  16: عدد  16

A:  شمارهSlate  درnode  16شماره ( يا شماره كنترلر پروسسور در كنترل فايلA-H) 

B:  شمارهCard cage: Analog card cage: D-A (4 )عدد 

                           Contact card cage: A-B (2 )عدد 

                           Discreuf. Ter. Panel: A-D (4 )عدد 

 : آنالوگ كارت كيج 1-8مي باشد  Card cageاره كانال : شم1

Communication Line: 1-8 
I/O point address: 05 

 عدد 3= آنالوگ  01 -03 -

- 06 – 01  =contact points (6 )عدد 

- 32-01  =Discrieut points (32 )عدد 

- 01- 20  =mullti ploxer point (2)عدد 

 رم افزار: عيب يابي در بخش كنترل و ن -

سطوح بالاتر )اپراتوري       شكال در  ستي تغييراتي در چنين مواقعي كه ا  ,susmong, config, SUPباي

(OPR)       )سطوح فوق بوده تا بتوان با توجه به كد)اجازه عبور ستي در يكي از  شد براي عيب يابي باي مي با
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شكالات       ضي از مواقع ا شكل اقدام نمود در بع صورتي كه در اثر اطلاعات  اقدام به بازبيني و رفع م فوق در 

سيموله كردن و زدن     شد مي تواند با  صورت   jumperخارجي )آنالوگ  ديجيتال ورودي( با تا حدودي به 

موقت از توقف هاي ناگهاني موتورها و پمپ هاي و بعضي از نقاط با توجه به اطلاع از نحوه انترلاك تجهيز  

اضرررطرار مي توان از سررريموله كردن سررريگنالهاي آنالوگ و و با مجوز واحد فرايند مربوطه و در صرررورت 

 ديجيتال استفاده كرد ولي رو  خوبي توصيه نمي گردد.

 : DCSعيب يابي در سخت افزار  -

ست ابزار دقيق امكان عيب يابي براي افراد مجاز )    با توجه ست فيلد و ت  -OPRبه تجربه طولاني در ت

SUP- CcnFG- SYSMكلات ايجاد شررده در اين سرريسررتم ها تعويض كارت هاي ( آسررانتر خواهد بود. مشرر

ها در صورت خرابي  تعويض كارت هاي آنالوگ و كنترلرها در مواقع خرابي و روشن    FICايزولاتور  تعويض 

 شدن چراغ فات توسط افراد مجاز امكان تعويض و تعمير و جابجايي وجود دارد.

 : DCSعيب يابي در سيستم هاي كنترل گسترده 

شررامل سرره بخش عيب يابي در سرريگنالهاي ورودي  عيب يابي در  DCSابي در اين سرريسررتم عيب ي

سخت افزار   RS3سيگنال هاي كنترلي و نرم افزار مربوط به   كه به تفكيك  RS3مدل  DCSو عيب يابي در 

 اقدام به توضيح آنها مي نماييم.

  DCSعيب يابي در سيگنالهاي ورودي و خروجي سيستم  -1

سيگنال  شامل آنالوگ ورودي  اين  ستم آدرس       DO, DIو ديجيتال  AOو  AIها  سي شد كه طبق  مي با

سيم كنترل فايلها در   سازي انواع     node 1-32هاي مختلف ) nodeدهي و تق سيم و جدا ثابت جاجرم و تق

)كارتهاي ايزولاتور( اين سيگنالها آدرس بندي جهت ترمينالهاي آن انجام مي شود. در    FIC, FIMكارتهاي 

آدرس  ( پيدا كرده و سپسTag. Noموقع فالت بايستي فقط شماره تجهيز فيلد از واحد مربوطه يا مدرك )

ها مي باشررد را پيدا  nodeبا توجه به آدرس دهي و تقسرريم  32BD 315يا  IBB 101بندي را به صررورت 

 .شرح ذيل قابل بررسي مي باشد كرده و با توجه به رمز موجود در اعداد آدرس فوق به 

 

 جهت اطلاع بيشتر به كپي آدرس دهي مراجعه شود. –مكال 

 كارتهاي آنالوگ ورودي  -

 باشد. 3تا  1: مي تواند  nodeشماره  -

 مي باشد. A_Hشماره كنترلر از  -

 مي باشد. 03و 02و  01شماره سيگنال براي آنالوگ  -

  D-Aشماره كارت كيج  -
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 مي باشد. 8تا  1شماره كارت از  -

 
 

 
 

 انواع بلاكها
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AIB بلاك ورودي آنالوگ 

صال يك ورودي آنالوگ به يك كارت   ستم         FICبا ات سي سيله تهيه  ستفاده بو تبديل اطلاعات براي ا

 انجام كارهايي مكل آدرس دهي يك سيگنال آنالوگ ورودي  ترندينگ  نمايش سيگنال  آلارم.

AOB    قدار ويژه جاد مي يك م قد     براي خروجي اي ند م ند. اين بلاك ذخيره مي ك ار خروجي و ك

 را دارد. Reverse actionو  Direct actionدهي قابليت انتخابي براي آدرس

PIOB      ست به يك كارت شده ا سط فيلد ايجاد  شود و توليد مي كند   FIC: يك پالس كه تو داده مي 

 يك پالس خروجي با يك پهناي پالس خاص.

TIB     سط شده دما تو صورت  يا ترموك RTDاين بلاك مقدار اندازه گيري  وپل را دريافت كرده كه اين 

 ديگر نياز به ترانسميتر نمي باشد. 

CIB  بلاك ورودي كنتاكت يك كنتاكت را از طريق يك اپتوكوپلرويكFIC .به سيستم مي دهد 

 .FEM, FIM, FICهستند عبارتند از  DCSانواع كارتهايي كه بين فيلد ورودي و 

 .FIM, FICستند عبارتند از ه DCCانواع كارتهايي كه بين فيلد خروجي و 

 چگونه يك بلاك ورودي يا خروجي با سخت افزار ارتباط برقرار مي كند؟

كه   FIM, FICبلاك هاي ورودي و خروجي اسررتفاده مي شرروند براي انكه سرريگنال را از يك كارت  

د در نتيجه نناطلاعات در اينجا تبديل به ديجيتال شده است را به بقيه سيستم برساند تا از آن استفاده ك       

سيگنال بر مي گرداند به      ستم نيز يك  بلاكهاي ورودي و خروجي ذخيره مي كنند آدرس  FIMيا  FICسي

 يك سيگنال را مطابق با جفت ترمينالهايي كه هر سيگنال دارد.

 بازه مقادير در يك لوپ كنترلي:

ا شروع مي شود ب  شكل زير نشان مي دهد مقاديري كه ترانسميت مي شوند در يك لوپ كنترلي كه     

شناخته  Rosemountكه توسط سيستم  0-1تبديل مي شود به  FICكه در كارت mA 20-4يك سيگنال 

 شود.مي

 Scolinyنمايش 

 مي باشد. 0-1مي باشد مطابق با همين  AI/OBكه در يك  scalمقادير 

 .Eng Mxa 1و براي  Eng Zero 0شما مي توانيد تعريف كنيد براي 

   Eng unitsداده مي شود  واحدي كه نمايش

 

 

 FIC 

Or 

FIM 

OUT PUT 

BLOCK 
CONTROL 

BLOCK 

INPUT 

BLOCK 0-1 

volu

FIC 

FImor 

FEM 4-20mA 

Signals 

FIELD 
DEVICE 

0-1 

FIELD 

DEVIC 

4-20mA 
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 كنيم. Configureبراي استفاده از بلاك ها بايستي آنها را 

 ابتدا در قسمت خط فرمان نام آن بلاك را نوشته:

05 1 B A 16 Ta go/address = 
Card cage 

card slot 

Cantac(FIC)1-8   يا

Analog 

(A-Dآنالوگ)card cage 

(A-B)contact card 

cages 

Controller 

processor 

Node ه يا كنترل شررمار

خل       كه اطلاعات دا يل   فا

 آنهاست

 

 

براي كانفيگور كردن ابتدا آدرس مربوط به بلاك را مي دهيم اگر خالي باشررد شرركل زير نمايش داده 

 شود. مي

موس را در اين محل قرار داده و با كليد    

option   يا نوع بلاك را تعيين مي كنيم 

 را مي نويسيم.  در اين محل نوع بلاك

و سرررپس كليد   AIBمكلا مي نويسررريم 

enter .را مي زنيم 

Address = 10 AB101                I/O Block configure 

 

 

  

                                        Block Type= NONE 

سته بندي اين د        ستيابي ندارند كه د شخاص قابليت د سط همه ا سي   فيلدهاي يك بلاك تو به  ستر

 شرح زير مي باشند. جلو هر فيلد يكي از اين سه علامت مي باشد كه دسترسي به آن را مشخص مي كند.

 علامت 

  كانفيگور كننده 

  سوپروايزر

 > اپراتور

 كند.مي مكال : نوع دسترسي به فيلدها را مشخص 
 

Address= 10 AD 101   Block Type   AIB   Mode   Monuen  

Block Tag         Auto cleed   

Block out  .00 
Filt Time  

Tige char  J   f 

Lo cutof  0 

-15.22 
Fielc value 

-15.29 

Eng units          Calibarte   none 
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Eng Zero   0.00      Nomout  

Eng max   100.00      Inst Bias   0.0 

Descriptor         
ALARMS 

Inst High none   arit high   none   Add High   none 

Inst low   none    crit low   none   add loo   none 

Hard war alarm code    priority   0   plontunit   0 
 

 براي نمايش و ديدن بلاك هايي كه كانفيگور شده اند در هر پروسسور از يك كنترل فايل.

 CBD : [ Enter]شما در خط فرمان: 

 بلاك دايركتوري اولين پروسسور نمايش داده مي شود. ابتدا كنترل بلاك ها نمايش داده مي شوند.

مي باشرررد. ابتدا يك      n325m -0/ كه رنج كاري آن بين   FTرا كانفيگور نمائيد براي يك      AIBيك : 

دايركتوري مي گيريم ببينيم كدام بلاك كانفيگور نشررده اسررت پس از انتخاب يك بلاك. در قسررمت خط 

 Tage / addree = 10 AD101فرمان تايپ مي كنيم : 

 پنجره مربوط به اين بلاك باز مي شود. enterو با زدن كليد 

 
 

ها را پر  پس بقيه گزينه   AIBكنيم. مكلا ميابتدا نوع بلاك را مشرررخص  none typeمت  كه در قسررر 

 كنيم. مي

Sig characterization   شررما با توجه به دسررتگاه اندازه گيري كه اسررتفاده مي كنيد مي توانيد اين

 باشد. Square rootترموكوپل يا  RTDقسمت را كانفيگور كنيد مكلا مي توانيد 

Square root signal characterization 
شار اين فقط يك        شود براي اندازه گيري فلو يا رو  اختلاف ف ستفاده مي  شه دوم يك مدل كه ا ري

يك  sqratباشررد در توابع رياضرري   oبدي دارد كه محدوده رنج كاري آن كم اسررت يعني بايد بزرگتر از 

 مقدار منفي را به مكبت تبديل مي كند.

 RTDسيگنال ترموكوپل يا 

 

 

 

 

Eng units'  m3/n 

Eng zero  0.0 

Eng max  25.0 

FIT tim  10. ses 

Cigchpr 

Lo cutoff 00 
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 براي استفاده و تبديل خطي و يا اهم . RTDشما مي توانيد انتخاب كنيد يك ترموكوپل يا 

  AIBكانفيگور آلارمهاي 

AIB Instrument alarm )آلارمهاي سخت افزاري( 

ر براي هرا ما توصرريه مي كنيم كه شررما كانفيگور كنيد آلارم هاي ابزار دقيق و آلارم هاي وضررعيتي 

AIB  افزاري تعيين مي كند براي اپراتور يك مشرركل سررخت افزاري يا ترانسرريمتري يك آلارمهاي سررخت

 مي باشد. AIBبراي  LOWمكال خوب براي قرار دادن يك آلارم 

 مي باشد. % 103برابر با  Highو مقدار از  -6برابر با %  LOWمقدار

AIB Criticad  
بهترين جا براي  I/OBرا براي ما توصرريه نمي كنيم كه شررما كانفيگور كنيد آلارمهاي پروسررسرري    

 كانفيگور كردن اين آلارمها در كنترل بلاك است.

 AOBكانفيگور كردن يك 

Address = LAA103 

Block tag    

Source      Block type   AOB   mode manual 

 


 
VALUEPUTOUTUnitsEng noActingreverse

 

Source   در اين قسمت :tage .يا آدرس بلاكي را كه از آن مقدار مي گيرد را مي نويسيم 

AC  
Pulse in put PIOB 

 براي انجام كارهاي زير از اين بلاك استفاده مي كنيم ؛

 اندازه گيري فركانس يك پالس  -1

 اندازه گيري مدت يك پالس  -2

 Totalد پالس به صورت براي شمار  تعدا -3

 

 

Configuring a DIB filter 
سمت   DIB filterشما مي توانيد با يك   اعوجاج هاي يك كنتاكت را حذف نمائيد. براي اين كار در ق

filt type .نوع فيلتر كردن را مشخص مي كنيم 
 

Address = 15 AB101   I/O Block configuration  25-Jan-92

 10:42:34 
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Block tag       Device type DIB or DOB mode  manual 

offstatefiltered

offstateputout

nonetypefilt

nocontactField

pairmessage

offstateRow

 









 

1*

 

True   on    fail safe   Hold 

False  off 
 

Descriptor        FIM Switch volt. S. so,v 

_____________ EVENTS ____________________________________ 

ALARMS_________  

Rising Edge   no  Event type   no  when   none 

Falling Edye   no  

        Plant Unit   0 

Hardware Alarm code 8 Priority   0   config 1 
 

 به شرح ذيل عمل مي كنيم. Filter typeبراي انتخاب كردن يك 

را انتخاب   manualگزينه   [next option ]برده و با زدن كليد    modeمكان نما را به قسرررمت       -1

 را مي زنيم. enterكنيم و سپس كليد مي

ناحيه      مكان ن  -2 به  يد    filter typeما را  با زدن كل كه در     [next option]برده و  ياز  نه مورد ن گزي

 را مي زنيم. enterقسمت پايين آورده شده اند را انتخاب كرده و سپس كليد 

يك قسررمت ديگر اضررافه شررده به نام   [none ]با انتخاب يكي از گزينه هاي زير به غير از گزينه  -3

filter time انتخاب شود. و سپس  [1023-0]يستي يك عدد بين كه باenter .را بزنيد 

 filter typeگزينه هاي قسمت 

1- none . هيچ تاثيري بر روي بلاك نداشته و حالت خروجي برابر با حالت ورودي است : 

2- delay  حالت خروجي :on  يا(off  شده بعد از اينكه حالت  )Raw state  ياon    شد)يا ( offشده با

 انتخاب شده است. "flit. Time "د از زماني كه در قسمت بع

 
ضعيت هايي كه   شد خروجي را تحت   filter timsدارد اگر ثباتش كمتر از  Raw statيعني تغيير و با

 تاثير قرار نمي دهد.

3- Delay on 
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شدن زمان     سپري  سيد خروجي 1به مقدار Raw stateپس از اينكه  filter timeحالت خروجي با   ر

on .مي شود 

 
4- Delay off 

شدن      off به  onاز  Raw statحالت خروجي اگر  سپري  ضعيت دهد پس از  در  filter timeتغيير و

 مي رود. offباشد به حالت  Raw state offصورتي كه 

 
Glitch filter 

 Rawثابت نگه مي دارد با توجه به وضعيت  filter timeوضعيت خروجي را به اندازه 

 
 filtering timeعيت خروجي با اولين لبه بالا رونده و يا با آخرين لبه پايين رونده كه در زمان              وضررر

 مي شود. holdeاتفاق افتاده است 

ست خروجي به   Rawكه اولين لبه بالارونده  toدر زمان  شود كه در زمان   1holdا  fielter timeمي 

خروجي به لبه پايين روند تغيير وضررعيت مي  filter timeيك لبه پايين رونده داريم پس از اتمام شرردن 

 دهد و صفر مي شود. 

Settle filter  
ضعيت   holdرا  DIBاين گزينه خروجي  پس از اينكه زمان  Rawمي كند و تغيير مي كند وقتي كه و

filter time .سپري شد تغيير وضعيت دهد در اين صورت خروجي تغيير وضعيت مي دهد 
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 field contactگزينه هاي 

 به شرح ذيل عمل مي كنيم. field contactبراي انتخاب نوع گزينه 

سمت   -1 سپس با زدن كليد   field contactمكان نما را به ق انتخاب مي  [next option]مي بريم و 

 را مي زنيم. enterكنيم نوع گزينه دلخواه را و سپس كليد 

Field contact  داراي دو گزينه است ياno  ياNC 

 ( NC( يا نرمالي بسته )NOرا به عنوان نرمالي باز ) field contactانفيگور مي كنيم ك

 Message pairتعيين يك 

Message pair     صورت ستند كه در  شود كه   0و يا  1كلماتي ه بودن يك كنتاكت نمايش داده مي 

د چون در حافظه تعيين كرده باشرر 1*را  message pairدر قسررمت از حافظه ذخيره شررده اند مكلا اگر  

 برايش تعريف شده است كه اگر:

 را مي نويسيد.onبود كلمه  true 0حالت كنتاكت  -

 را مي نويسيد. offبود كلمه  falseحالت كنتاكت  -

 داريم: message pairدو نوع 

1- Standard 

2- User 

Standard message paire       است كه با پيام هاي هستند كه توسط خود سيستم در نظر گرفته شده 

ستاره مشخص هستند. و بين      شد به از هر كدام از اين پيام به ازاي   *1 - *100يك   falseيا  trueمي با

 نوشته مي شود. output , Rawاكت كلمه مورد نظر در قسمت بودن كنت

User message pair       پيام هايي هستند كه توسط استفاده كننده با توجه به سليقه خود استفاده مي

 كند.

صورتي كه كنتاكت     3انتخابي  user messagمكلاً مي توانيم به حافظه بدهيم كه اگر  شد در   trueبا

 باشد.
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 را قرار دهد Mohammadاسم  falseرا قرار دهد. در صورت  Aliاسم  outputو  Rawدر 

 

Ourput stay mhammad Raw mohammad 

Messag pair 3 
Brute Ali 

 Fals mohammad 

 در قسمت خط فرمان messag pairبراي ديدن تمام: 

Descriptor 
يك آلارم داريد در قسررمت  هتوانيد يك شرررح براي بلاك بنويسرريد. كه اين شرررح زمانيك مي ماشرر

Alarm List  ياAlarm massage  شته مي ستگاه آلارم  تواند راحتشود. و اپراتور مي نو تر بفهمد كه كدام د

 داده است.

Fail safe 
در نظر  Saftyشرررود مي توانيد يك حالت      يمارتباط بين كارت و كنتردار قطع    شرررما براي زمانيكه   

در نظر گرفته   offدر نظر بگيريد زماني كه ارتباط قطع شرررد حالت بلاك         Saftyبگيريد مكلاً مي توانيد   

 شود.

 :گزينه هايي كه در اين قسمت است به شرح ذيل مي باشد

1- ""Hold شررود و تغيير ثابت نگه داشررته مي دراكه د را حالتيكه ارتباط قطع شررد بلاك هرانيزم

 كند.نمي

2- "on" به  دارد  زماني كه ارتباط قطع شد بلاك هر حالتي كه"on" .تغيير وضعيت مي دهد 

3- "off" د به رازماني كه ارتباط قطع شد بلاك هر حالتي كه د"off" .تغيير وضعيت مي دهد 

EVENTS 
شود براي فعال كردن يك     Rawبه بالا روند يا پايين رونده درل  ستفاده   event messageمي تواند ا

 event Listشود در  يظاهر م event messagكه 

برده با كليد     Rising Edgeاگر مكان نما را به قسرررمت     optionNext  گزينهYes نتخاب كنيم در را ا

 تايپ مي شود. Event messagesده است. يك ش ندهوحالت كه لبه بالا ر

DIB Alarms  
  offباشد يا  onيك آلارم مي تواند توليد شود بسته به اينكه خروجي

 انتخاب كنيد. را NONEنداريد گزينه  و اگر هيچ آلارم انتخاب نشده
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شود حالت خروجي بعد از  offباشد بعد از مدتي اگر حالت ورودي بلاك  onاگر حالت خروجي بلاك 

 صفر مي شود. Hold timeسپري شدن 

 
2- Holde  به"off" 

شد و بعد از مدتي   offاگر ورودي بلاك  شدن زمان      "on"با سپري   Holdشود خروجي بلاك بعد از 

on .مي شود 

 
3- pulse  

اسرررت ايجاد   Hold timeكه پهناي آن به اندازه      الا رونده در ورودي بلاك يك پالس   براي هر لبه ب  

شرطي كه پهناي پالس ورودي بلاك بزرگتر از    مي شد. اگر كوچك  Hold timeشود. به  شد خروجي  با تر با

 بلاك برابر ورودي بلاك است.

 
Message pair, fail soafe .مكل حالت قبل هستند 

 (IIبخش )

Control Block Configuration 
 كانفيگور كردن كنترل بلاك

كنترل بلاك مكل يك ميكرو كنترلر بوه كه مي توان در آن برنامه نويسرري كرد. و يك سررري ورودي 

 ورودي مي تواند هم ديجيتال باشد  و هم آنالوگ.مي توان تعريف كرد كه 

 كنترل بلاكها داراي خروجي آنالوجگ و ديجيتال مي باشد.

 I/o Blookچگونگي ارتباط بين كنترل بلاك و 

 ارتباط بين ورودي و خروجي كنترل بلاك در زير رسم شده است.
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سايت مي آيد را به صورت )   مي كند. و پس از تحليل و ( دريافت 0-1يك كنترل بلاك ورودي كه از 

 ( است مي فرستد. 0-1پرداز  روي ورودي يك سيگنال كه بين )

 

 

 

 

 

 آدرس دهي يك كنترل بلاك

شده   شكيل  ست از آدرس   آدرس يك كنترل بلاك ت سلات ا سوري كه در آن قرار  slote) ا ( كارت پرو

 گرفته است.

اي پروسور مختلف بوده و تعدادكنترل هر كنترل فايل مي تواند هشت عدد پروسور داشته باشد. كارته

باشررد شررما حداككر   MPCIبلاكها در هر كدام با همديگر متفاوت مي باشررد مكلاً اگر كارت پروسررور نوع  

 كنترل بلاك تعريف كنيد. 99توانيد مي
شماره كنترل 

 بلاك

-12 A 16  =آدرس به اين صورت است 

 MPCIاگر كارت  01-99

 MPCIIاگر كارت  01-126

س پروسور كه مي تواند آدر

(A-Hباشد ) 

شماره كنترل فايلي كه 

 پروسور در آن قرار دارد

 

 انواع كنترل بلاك

 كنترل بلاكهاي كه در اينجا استفاده مي شوند به شرح ذيل مي باشد.

1- mon  )فقط براي نمايش دادن يك ورودي استفاده مي شود( 

2- P  

3- I 

4- PI 

5- D 

6- ID  

7- PD 

8- PID نواع ديگر كه زياد استفاده نمي شوند.و ا 

 انتخاب يك عمل براي يك كنترل بلاك

ست كه هر كدام نام خود را دارند. مكلاً براي كنترل بلاك نام       شده ا شه هايي پر  سور با پو حافظه پرو

 هستند. 16A-01(126) تورها به ص پوشه

FIELD 

DEVICE 

IICOR 

FEM 
INPUT 

BLOCK 

Contro

l 

BLock 

Out put 

BLock 

FIC 

FIELD 

DEVICE 

signal
mA204

Value
10

Value
10

Value
10

10
Singmd

204
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 (Aحافظه يك پروسور )

 CBذخيره  براي براي ذخيره ورودي و خروجيهاي ديجيتال

16A-01 16A-126 
16A-02   16A-126 

16A-03   16A-126 

16A-04   16A-126 

16A-05   16A-126 

16A-06   16A-126 

 I/Oقسمتي براي ذخيره آنالوگ 

 

سمت بالاي            شه ها در ق ستفاده از اين پو ستفاده كنيد براي ا شه ها ا شما مي توانيد از هر كدام از اين پو

 ن مي نويسيم.مونيتور يعني خط فرما

TAG/Adress:=16A-01  براي 

 

 

 از حافظه پروسور باز مي شود. 16A-01پوشه مربوط به  Enterبا زدن كليد 

 كه صفحه اي به صورت زير مي باشد.

 مان دايركتوري مي گيريم با زمانبراي ديدن كليه پوشه ها در خط فر

A AACBDپروسور  : 

CB CONINUOUS FACE PLATE 
Addr = 16A-01                                     figaredunconNoNEFunction  
 

Bloc Not Configured 

 

 

 

 

 

 اين صفحه نمايشگر اينست كه اين پوشه خالي است و شما مي توانيد آنرا كانفيگور كنيد.

 شن را در اينجا انتخاب نمائيم.فانگ هست پس مي توانند فقط با توجه به اينكه فقط يك علامت

با كليد    Functionمكان نما را به قسرررمت       Functionبراي انتخاب   برده و  NEXToption  نوع

 Enterو .......... باشرررند. و با زدن كليد   PI, D , I ,P, Mawكنترل بلاك را انتخاب مي كنيم كه مي تواند    

 نترل بلاكها باز مي شود.صفحه مربوط به هر كدام از آن ك

 را بررسي مي كنيم. PIDكه در اينجا ما فقط 

........................... 
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 با باز شدن هر نوع از كنترل بلاك چند صفحه دارد كه بايستي كانفيگور شود.

1- Continuous face plate 2- Discrete Face plate  3- Continuous links   

4- Discrete Links  5- Continuous Diagram 6- Discrete Diagram  7- Blockrefrence 

 كه در ادامه كانيگور كردن هر كدام از صفحات بالا شرح داده خواهد شد.

 كنترل بلاك

كدام  كه داراي   لراز كنترل بلاكها يك ميكروكنتر   هر   15ورودي ديجيتال و  15  نرم افزاري اسرررت 

 خروجي ديجيتال و يك خروجي آنالوگ مي باشد. 16ورودي آنالوگ و 

سررتفاده از اين ورودي و خروجيها مي توانيد در صررفحه مربوط به هر كدام را لينك كنيد. مكلاً براي ا

اگر مي خواهيد يك ورودي ديجيتال به كنترل بلاك وصررل كنيد. به صررفحه مربوط به اين كار مي رويم  

 د.( و آدرس مربوط به آن را مي نويسيم كه بعداً شرح داده خواهد شDiscrete Linkيعني صفحه )

 استفاده مي كنيم. DISCrete Diagramبراي استفاده از خروجيهاي ديجيتال از صفحه 

 استفاده مي كنيم. ContInuous Linksآنالوگ از صفحه و  براي استفاده از وروديهاي 

 استفاده مي كنيم.  Continuous Diagramبراي استفاده از خروجي آنالوگ از صفحه 

 به كنترل بلاك نحوه اتصال: وروديهاي آنالوگ

تبديل به ديجيتال  A/D تمي باشررد. كه با يك كار mA204همانطور كه مي دانيد سرريگنال آنالوگ 

 شود به كنترل بلاك. Linkشود. براي اينكه اين  تجهيز به كنترل بلاك وصل مي شود بايستي مي

Continuous Link 
يد مربوط به كل  Continuous Linkبراي رفتن به صفحه  LinksBlock .را مي زنيم 

 را مي زنيم. Enterو سپس آدرس كنترل بلاك را نوشته و 

 باشد. PIDصفحه اي به شكل زير باز مي شود اگر نوع كنترل بلاك 

 CB Contiuous Links Tag 

 Descriptor Addr 

 Function PID Controller  

Input source Con mold Eng lero Eng may value unik  
>0.00 >100.00 >0.00 unik  PV>*Entry 

pv>0.00 >100.00 >.00 unik  Ls>*Entry 

Ls>0.00 >100.00 >.00 unik  Rs>*Entry 

Q>.00 >100.00 >.00 unik 00.0Q  FF>*Entry 
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  :Addr          آدرس كنترل بلاك

  :Conv نرماليزه شده شود.   اجازهيا  euديل به واحد مهندسي ايي كه نياز است تببراي جاه

     ي است كه براي كنترل بلاك مي نويسيم.شرح

 :Desc  

 :Eng max       باشد. 1000000ماكسيم رنج كه تجهيز دارد كه مي تواند تا عدد 

 :Eng Zero                   باشد.  -1000000 كه مي تواند تا عددمينيمم رنج كه تجهيز دارد 

Tay تواند باشد. يا آدرس يك تجهيز مي          Sou RCE 

يا اگر به قسررمت كه نام ثبات را نوشررته برويد با كليد  Nextoption  مي توانيدFunction  تعريف

 را بزنيد. Enterشده را انتخاب كنيد و سپس 

  :Units    واحدهاي مهندسي است كه مي توانيد شما انتخاب كنيد.

 :Value     مقداري است كه در رجيستر ذخيره شده است. 

Continuous Input Sources 
ستر مكلاً       Input Blockاگر يك  -1 شود به يك رجي صل  سمت   Aبخواهد مت در رديف  Sourceدر ق

Tay(A)  ياAddress  مربوط به آنInput Block .را مي نويسيم 

ك كنترل بلاك ديگر را وصرررل كنيم ابتدا آدرس آن كنترل اگر بخواهيم يك از رجيسرررترهاي ي    -2

-16A  و نام رجيستر كه مي خواهد اتصال داده شود را مي نويسيم.  / بلاك و سپس 

01/B  
 16A-01مي نويسيم.  Sourceبلاك كه فقط آدرس آن كنترل بلاك را در  كنترلخروجي يك  -3

 وارد مي كنيم.  Entryر داده شود را مقادير ورودي كه توسط اپراتور مي تواند تغيي -4

 , TimERمقادير كه مي توان عوض شرروند توسررط كانفيگور كننده و يا در قسررمت برنامه نويس   -5

Cou NTER, VAluE NoNE  
 انواع بلاكها

 بازده مقادير در يك لوپ كنترلي

 RTDسيگنال ترموكوپل يا 

 AOBكانفيگو كردن يك 

 Filter typeگزينه هاي قسمت 

Glitch Filter 
Settle filter 
 Field Contactگزينه هاي 
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 Messayepairتعيين يك 

EVENTS 
 اولويت بندي آلارم 

Con Fiyuring output Hold 
 بخش دوم كانفيگور كردن كنترل بلاك

  I/oBLackچگونگي ارتباط بين كنترل بلاك و 

 آدرس دهي يك كنترل بلاك

 انواع كنترل بلاك

 كنترل بلاك انتخاب يك عمل براي يك

 كنترل بلاك

 نحوه اتصال: وروديهاي آنالوگ به كنترل بلاك 

DIS Crete Links scream 
 

 بخش سوم: واحد كارگاه ابزار دقيق و كارگاه الكترونيك 

 كارگاه ابزار دقيق -1

 عناصر اندازه گيري واحد ابزار دقيق -2

 رهاي دمايي سنده مدار آشكار سازي ترانس ديومفهوم سنسور و يا عنصر حس كن

 مقاومت فلزي -1

 ترموكوپل ها -2

 ترميستورها -3

 ترانس ديوسرهاي سيال  -4

DIS Crete Links Scream 
اي د سرريگنالهاين صررفحه براي اتصررال دادن سرريگنالهاي ديجيتال به كنترل بلاك اسررتفاده مي شررو

باشررد. براي  DCSه كليد سرروئيچهاي ابزار دقيق باشررد يا اسررتفاده از كليدهاي صررفح ديجيتال مي تواند از

 برويم. Discrete Linksمتصل كردن وروديهاي ديجيتال ابتدا بايستي به صفحه كانفيگور كردن 

يد    كار كل براي اين  BLookLinks   مان را مي زنيم. و سرررپس آدرس كنترل بلاك را در خط فر

سيم مي سپس نوي ست بعد از آ  Discretمي زنيم. چون براي  Enterو  صفحه كليد ه مدن  Exchary  را مي

 زنيم. 

 كه صفحه اي به شكل زير باز مي شود.
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  CBDISCRETE LINKS Tog 

  Descriptor  

Discrete Bleak DISC Function Address  = 1C-80 
Input Source msg State Input Source 
e i >   e a > 

e i >   e b > 

e i >   e c > 

e i >   e d > 

e o >   e h > 

Input Source 
 ت آمده باشد. همانطور كه قبلاً تالي باشد كه از يك تجهيز داخل ساي  مي تواند يك سيگنال ديجي  -1

سط )          ست مي آيد. ابتدا به يك كارت وا سيا سيگنال ديجيتال كه از  شد يك  شاره  شود و  FICا ( داده مي 

شما مي توان     DIBسپس به يك   شود كه  صل مي  سمت  و مربوط به  tagآدرس  يا  Input sourceيد در ق

 را بنويسيد. IBآن 

شما مي توانيد يك جزء از يك رجيستر را انتخاب كنيد براي اين كار نام كنترل بلاك را نوشته و     -2

گذاشته و بعد از آن نام رجيستر را بنويسيد.  / سپس  bFIC /100 

State  
  .دهد حالت ورودي را نشان مي

 نشان داده شده اند.  esInpteSourcteDISCReدر شكل زير تمام 
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1- Tay 1012     يا آدرسAA 

2- CIb /13  

Value,MoN*,MOFF*,LEToG*,selectValueمانهايي كه از كنسول مي آيد. فر -3 6 

انتخاب مي شررود ورودي آن حالت صررفر اسررت تا زماني كه كليد   MONوقتي يك ورودي ديجيتال 

شود و براي يك لحظه حالت ورودي    شرده  سپس    مي 1ف شدن يك      مي صفر شود و  سپري  شود بعد از 

 سيكل. 

Moff
است پس از فشردن كليد براي يك سيكل گاهي دستگاه صفر مي شود و         1در حالت عادي  *

 مي شود.   1سپس باز 

toggleبا زدن كليد :Enter ٍ .حالت ورودي عوض مي شود 

Select        اگر چند ورودي از اين نوع باشرررند با انتخاب يكي از آن وروديها آن ورودي :oN   و بقيه

 مي شوند. OFFوروديها 
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PLC
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 PLCآشنايي با 

 PLCالف( اجزاء كنترل كننده هاي منطق و برنامه پذير 

 ب( وسايل ارتباطي و رابط ها

 ج( سيستم كنترل نامتمركز هوشمند

 (PLCآشنايي با سيستم كنترل كننده برنامه پذير )

PLC: صنايع توليدي كوچك و بزرگ همواره  يك كنترل كننده لاجيكي و ديجيتا لي بوده كه حداككر 

هاي قديمي فقط اطلاعات ديجيتالي را پرداز  كرده و      PLCاسرررتفاده مي شرررود.   PLCاز اين تكنولوژي 

صطلاح      شته اند به ا ضافي( را ندا سير     Redundantقابليت يدك )ا صورت خرابي يك م نبوده اند يعني در 

جديد اين مشرركل هاي پيشرررفته با تكنولوژي PLCسرريسررتم هاي كنترل  افتاد ولي درسرريسررتم از كار مي

را تا حدودي داشته   DCSها هم اطلاعات آنالوگ و ديجيتال را پرداز  مي كنند و خواص  PCLشده و  حل

سي       Redundantو حالت  ساس برنامه نوي شته اند و ا شنايي نردباني     PLCرا دا شرفته همان فن آ هاي پي

سيستم ها كنترل مي         نمادي( كه  –)رله  شنا هستند و اككر فرآيندها توسط اين  تمام تكنسين ها با آن آ

 شوند و انواع فرايند به شرح زير است:

باز: عمليات كنترل روي خروجي توسط انان انجام مي شود مكل يك مخزن آب كه    -كنترل حلقه -1

نسان بايستي پمپ شارژ كننده    توسط يك پمپ شارژ شده و به محض پر شدن آن توسط )سنور انساني( ا       

 قطع شود.

 باز -دياگرام حلقه

 

سنوري قرار           -كنترل حلقه -2 سنج( يا  سطح  سنج ) سته: اگر در همان مكال مخزن آب يك لوله  ب

 گيرد كه به محض پر شدن مخزن عمل كرده و پمپ را خامو  كنيد.

 بسته -دياگرام كنترل حلقه

    

 

 

شد اگر    كنترل ترتيبي: هدف كنترل ترت -3 ست بودن چند عدد از رخدادها مي با يبي اطمينان از در

شند و كنترل كننده منطق برنامه پذير تابع كنترل     صر زياد در ارتباط با در مكال قبل مخزن آب تعداد عنا

 يك كنترل كننده تركيبي مي باشد. PLCاز همه عناصر مي باشد كهاينكنترل را كنترل ترتيبي گويند. 

 

 كنترل تابع
و

ر

و

د

 ي

خ

ر

و

ج

 ي

 كنترل تابع
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 تناوبشبكه جريان م 

 

 

 وروديها از خروجيها به

 كليدها و  موتورها -

- Fan حس گرها ها 

 و سنورها كنترل ولدها -

 و غيره رله ها -

  شيرها -

 

 PLCاتصال ارتباطي كامپيوتر شخصي )برنامه نويس( با 

 PLCالف( اجزاء 

 PLCماژول )كارت( منبع تغذيه ولتاژ متناسب با  -1

 CPUمركزي واحد پرداز   -2

 و ارتباطي AO,AI,DO,DIكارتها و پورت هاي ورودي و خروجي  -3

  EP Rom, RAM ,Romحافظه ها  -4

 اتصال ارتباطي: كامپيوتر شخص و كابل هاي رابط -5

 مدولي PLC( 2يكپارچه  PLC 1 )PLCسخت افزار و قابليت هاي  -6

 : نردباني  گرافت  ليترال )جمله اي(PLCبرنامه نويسي  -7

توسررط كامپيوتر شررخص در حافظه   Online( برنامه نويسرري در خط: يعني برنامه مسررتقيم و  1-7

(CPU)PLC  نوشته شده و بلافاصله بعد ازEnter .اجرا مي شود 

شده و در          2-7 شته  شخص نو سكت يا كامپيوتر  سي خارج خط: يعني ابتدا برنامه در دي ( برنامه نوي

 شود.ترانسفر مي  CPUفرصتي ديگر به حافظه 

 و رمزهاي كليدي )نشانه ها( PLCقالب برنامه  -8

 ( نشانه هاي ورودي: اطلاعات ورودي ديجيتال مكل يك كليد باز و بسته1-8

 

 ( نشانه خروجي: روشن شدن يك لامپ و برق دار شدن يك ولو برقي و يا موتور2-8

 

 

 كنترل كننده

 منطبق برنامه پذير 

PCL 

com 



 
 

 

 

37 

 

 www.wikipower.ir 519شماره پروژه: جاجرم آلوميناي كارخانه PLC و DCS هاي سيستم

 فاقد آرم سایت و به همراه فونت هاي لازمه.     مراجعه کنیدویکی پاور پروژه به سایت wordبرای دریافت فایل  

 

 ( كنتاكت گذرا در حال صعود )نزول(3-8

 
 و خامو  ( كنتاكت تايمر روشن4-8

 
 ( شمارنده:5-8

 ( پايان6-8

 
 ( قالب منطق نردباني7-8

 ب( وسايل ارتباطي و رابط ها

 : R5-232A,d( رابط 1

اين رابط جهت رايجترين نحوه انتقال متوالي پايانه و تجهيزات توليدات و در واقع يك پورت سريال و  

انجام مي شررود. و عمل  R5-232A,dارسررال اطلاعات به شرربكه فيبر نوري و گرفتن از شرربكه توسررط    

 فرستندگي و گيرندگي را به صورت سريال انجام مي دهد.

 :  IEEE-488/GPIB( رابط باس 2

ستگاه آزمون خودكار           سترده اي از تجهيزات ابزار دقيق در د صال گ ستم براي ات سي و نيز  ATEاين 

 براي تبادل داده ها بين تعداد وسيله پديد آمد.

 هوشمند:  ( سيستم نامتمركز1-1

ست كه امكان ارتباط مجموعه كامل       سازي كارخانجات ا سيستم كنترل مبتني بر باس براي خودكار 

سگرها و          ستي  ح شامل وروديها و خروجيهاي رقمي و هان ستم  سي توليدي با باس را فراهم مي كند. اين 

ها و رايانه ها و  PLCكليدها و شرريرهاي بادي  صررفحه نمايشررگرهاي كاربر و راه اندازهاي موتور و محرك  

 غيره است.

 اين سيستم را شركت هاي ول طراحي كرده و سازندگان محصولات مشابه آنرا توليد كرده اند.
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برخلاف سيستم كنترل رايج كه لازمه آن انجام كابل كشيهاي فراوان به وسايل مربوطه است. در اين      

تجهيزات ابزار دقيق همگي با يك كابل دو  سيستم نامتمركز هوشمند همه وسايل اندازه گير و نمايشگرها  

زوج تابيده به سيستم وصل مي شوند. دو سيم كابل براي ارتباط و دو سيم آن براي تغذيه مدارهاي داخل       

 وسايل بكار مي روند.هر وسيله يك مركز هوشمند دروني و يك آدرس منحصر به فرد در باس است.

 ( هدف طراحي سيستم نامتمركز هوشمند:2-1

 كاهش زمان طراحي -

 كاهش هزينه هاي ساخت و آزمايش -

 كاهش زمان راه اندازي -

 افزايش انعطاف پذيري و توانايي ايجاد تغييرات برداشتن و افزودن به سيستم -

 كاهش وسايل سخت افزاري -

 كاهش زمان نصب -

 كاهش نيروي انساني -

 ( توپولوژي:3-1

صلي   صلي از كنار      توپولوژي باس بر مبناي آرايش يك خط ا ست كه خط ا شعاب و خطوط فرعي ا ان

 دستگاهها مي گذرد و خطوط انشعابي به وسايل منشعب مي شوند.

 (: CAN( شبكه ناحيه اي كنترل كننده )4-1

شود.           CANاز پردازنده  ستفاده مي  صال داده ا شمند بعنوان لايه ات ستم نامتمركز هو سي براي كنترل 

Control Area Network 
PLC انيكتله مك 

 تله مكانيك PLCسخت افزار  -الف

 CPUانواع ماژولهاي  -1

 انواع ماژولهاي تغذيه و كارت هاي رابط -2

 و فيلد ابزار دقيق PCLعيب يابي  -3

 نرم افزارهاي اختصاصي تله مكانيك -ب

 و ماژولها PL 7-3 , CPU, RACKكپي كاتالوگ ها  -ج

PLC )تله مكانيك )فرانسه 

بوده و معناي كنترل كننده منطقي  Programmable  Logice  Controlت مخفف عبارPLC :تعريف

كنترل كننده لاجيك كه اطلاعاتي را از پورت هاي ورودي به        PLC قابل برنامه ريزي گفته مي شرررود و      
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نتيجه عمليات پرداز  از طريق پورت خروجي بر روي  CPUصورت باينري خوانده و سپس از پرداز  در   

 كند.تجهيزات اعمال مي 

PLC          سال سه بوده كه در  شركت تله مكانيك فران ساخت  شده در كارخانه جاجرم  صب  تله مكانيك ن

شده و تفاوت آن با ديگر   1996 ست       PLCميلادي خريداري  شركت هاي ديگر اين ا شده در  ساخته  هاي 

ل قابكه انحصرراري بوده و فقط با مجوز سررخت افزاري كه بايسررتي از شررركت تله مكانيك خريداري شررود 

 (Hardwareاستفاده مي باشد )

: رك مكاني داخل تابلو ها عمودي بوده كه محل قرار گرفتن ماژول ها و ديگر كارت هاي         Rackالف( 

 مي باشد و با علامت زير نمايش داده مي شود:PLC كنترلي

      CPU ولشماره شيار ماژ2- 

-F .علامت رك اصل فن دارد 

-D يعني برقFan .مستقيم است 

-TSX .علامت شركت تله مكانيك مي باشد 

 ( هر رك اصليslateتعداد شيار ) 8عدد-

- RK  علامت :Rack   شامل صلي( يا   RKNبوده و  و رك محلي  RKSو Rack Masterرك كامل )ا

 م مي باشد.علامت رك مستقي RKSو 

 ها عبارتند از:PLC و انواع رك به ترتيب قرار گرفته شده و در

                      RKN                    :1-1.PLC    Bace    Rack (master  Rack) رك اصلي

                                                  RKS  :1-2.Direct  I/O  extension   Rackرك مستقيم

                                              RKE :       1-3.Local (or remote) L/O extension  Rockرك محلي

   PLC    Bace    Rack:    ( رك اصلي1-1

شده روي تابلوي       صب  شد كه داراي ماژول   PLCاين رك اولين رك ن   Powerو كارت تغذيه  CPUمي با

supply  وشنمد ورودي و خروجي و كارت هاي ديجيتال مي تواند روي آن قرار بگيرد. غير  و كارت هاي ه

شت    CPU از كارت شت ماژول ديگر را دارد و در واقع داراي ه شد به   slateو كارت تغذيه ظرفيت ه مي با

ماژول  – Scm22و تغذيه هر ماژول ارتباطي CPU عبارت ديگر رك اصررلي ركي اسررت كه علاوه بر ماژول 

 .PCM37وسور مونيتوررابط دير

    Direct  I/O extension  Rack. ( رك مستقيم2-1

T   S     X    R    K    8   2    F   D   
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اين رك نياز به كارت تغذيه نداشته و مستقيم به زير رك اصلي و رك محلي توسط كابل مخصوص     

ارتباط دارد و كارت هاي هوشرررمند نمي توانند وري اين رك نصرررب شررروند و فقط ماژول هاي ديجيتال 

 آن نصب مي شوند.ورودي و خروجي روي 

 

 

 Local (or remote) L/O extension  Rock (رك محلي3-1

اين رك تمام قابليت هاي رك اصلي را داشته و در فاصله دورتري از رك اصلي قرار داشته و اطلاعات 

 در رك اصلي منتقل مي شود. CPUآن ها توسط كابل هاي مخصوص به 

 (ماكزيمم فاصله )طول كابل(4-1

 متر و به طور كل فاصله رك مستقيم   5/1رك تا رك مستقيم حداككر   Base PLCه بينحداككر فاصل 

RKN) متر باشد 2000متر و تا آخرين رك محلي نبايد بيشتر از  1000( تا اولين رك محلي 

 ( آدرس دهي5-1 

بالا و پايين بوده كه هميشه شماره رك زوج مي باشد و به صورت زير      LوHهر رك شامل دو قسمت   

 س دهي مي شود:آدر

I X Y, R                                                 Input  word:IW                                     Input  :I 

    

O X Y , R                                            Out Word     : OW                               Output   : O        
 

M شماره بيت هاي يك :WORD(16-0) I W X Y , R ,M                                             

X(6و4و2و0: شماره رك)H زوج 

X(5و3و1:شماره رك )B فرد 

Y شماره :Slateشيار( هر رك( 

R( 0-7: شماره كانال و سيگنال) 

 ( ماژول )كارت( تغذيه:2

بكار مي رود و  PLCتابلوهاي  سررايل و مكانيزم نصررب شررده دراين كارت براي برق رسرراني به تمام و 

ولت متناوب است كه با توجه به   230ولت مستقيم و متناوب و   110ولت مستقيم   24مقادير معمول آن 

 T S X S V P 7 0 2تله مكانيك PLC امكان تهيه منبع تغذيه راحت تر از مدل استفاده شده در   PLCشرايط  

بوده كه امكان انتخاب وجود داشرررته و اين برق هم       w60و  Hz60/50فركانس  ولت   110/220بوده كه  
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 24مورد نياز  DCنصررب شررده كه برق  DCمورد اسررتفاده بوده و تعداد رگولاتور  Hz50ولت متناوب  220

ستم هاي كنترل آنالوگ     PLCبه آمپرهاي مخصوص كارت هاي كنترل   DC ولت 5ولت و  12ولت و  سي و 

ستگاه هاي اند  صب آن مي تواند در رك    و د شود. محل ن ازه گير در كارخانه و واحدهاي تهيه و تغذيه مي 

 گيرد.قرار مي T S X S V P 7 0 2اصلي و رك محلي باشد كه در همان ابتدا رك مدول تغذيه 

 

 

 :يا واحد پردازش مركزيCPU ( ماژول3

تمام كاركردها را باترتيبي  بوده و دستگاهي است كه   Control processore unitمخفف كلمه لاتين 

شده در حافظه خيره    شده كنترل مي كند كه اين اطلاعات از طريق پورت ورودي خوانده  كه برنامه ريزي 

ها تبعيت كرده و عمليات از تمام برنامه ها و دسرررتورالعمل هاي نوشرررته شرررده در حافظه CPU گردد.مي

مي باشرررند و زبان     .EP ROM RAM, ROMو PLCر و انواع حافظه بكار رفته د     ز  را انجام مي دهد  پردا

بوده كه به خريد كلمه عبور سررخت افزاري از  PL7-3تله مكانيك زبان انحصرراري PLC برنامه نويسرري اين

 ,PL7-comبردي ديگر اين شررركت مكلرشررركت تله مكانيك قابل اسررتفاده بوده و خيلي نرم افزارهاي كا

PMS, PCL, MMI ي ديگر تابع اين كليد سخت افزاري مي باشند.خيلي نرم افزارهاي كاربرد 

1-3 )ROM  يك حافظه فقط خواندني كه توسط سازنده برنامه نويسي شده و حافظه دائمي و غيرفرار

 است كه تمام برنامه هاي راه انداز و داده هاي سيستم عامل در آن ذخيره مي شود.

2-3) RAMنشررتني و فرار اسررت و داده ها  -يك حافظه با دسررتيابي تصررادفي  يك حافظه خواندني

در هنگام قطع  up-backذخيره شرررده در آن با قطع تغذيه حافظه از بين مي رود و به همين خاطر بارتي 

اصرررلاح و ذخيره  ROM را مي توان هنگام كار   RAMبرق تغذيه حافظه ازبين مي رود و داده هاي حافظه        

 كنيد.

ماژول )      ظه فوق در روي خود  حاف ته  Module.) CPUهر دو  حد كنترل      قرار داشررر ماژول وا ند.  ا

 هاي تله مكانيك كارخانه جاجرم عبارتند از:PLC( بكار رفته در CPUمركزي)

Code Prpcessores PLCS 
680 
681,682 
969 

TSXP47400 
TSXP47410,420 
TSXP47411 

TSX4740 

 

986 
987 

 

TSXP47410 
TSXP47,420 

 

TSX6740 
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993 
994 

TSXP8710 
TSXP87420 

TSX8740 

 

995 
996 

 

TSXP107410 
TSXP107420 

 

TSX10740 

سور فوق در   صلي )   PLCهر پرو صله بعد از كارت تغذيه قرار گرفته و كد  Base    (PLCدر رك ا بلافا

 سخت افزاري رو به رو در جايگاه رك تنظيم مي شود.

سري          سورهاي  س شده در پرو ستفاده  شد كه به   p17-3و 67/87/47تله مكانيك 40نرم افزار ا مي با

  x- TELبوسررريله  Literal  ليترال )خطي( Grafcetگرافسرررت )شررراخه اي(   –( Ladderزبانهاي نردباني)   

workshop :قابل برنامه ريزي مي باشد و ساختمان آن مولتي تسك شامل 

-A MASTER                   TASK 

-A  FAST                  TASK           
-An  INTERRUPT           TASK 
-A U X I LL I A R Y       TASK 

 ها انجام مي شود.TASK كه تمام برنامه ريزي كنترل فرآيند و آدرس دهي ماژول ها در اين

 




 37PL

KeyHardware
  X TEL   workshop 

 PL7-

com 
PMS 

PL7-MMI 

 :TSXGFS200(ماژول4

يك كارت ارتباطي بين رك هاي      LFSول جا دارد و ماژ   Remote L/O EX . RKاين ماژول در رك   

 (Fib. Opt. cable.)دهدو به رك اصلي انتقال ميدريافت RKEكنترل از راه دور بوده كه اطلاعات از ركمحلي

 TSXGFS Fiber  optic  adapter  module  : 120( ماژول5

صلي )   شه در رك ا صله بعد از  Base   (PLCاين ماژول همي و دريافت اطلاعات  درگيقرار مي CPUبلافا

 را انجام مي دهد. CPUبعدي و ارسال به  Remoleاز رك هاي محلي و 

 TSXGFS Local rack master module :  20( ماژول 6

نصررب شررده و اطلاعات را به  RKSكارت ارتباطي  انتقال اطلاعات بوده كه در اولين شرريار رك محلي

 منتقل مي شود CPUو از  آنجا به LES 20 كانكتور قبلي ارسال و در نهايت به LES 20صورت سريال به

 : T S X  SCM 22(ماژول7



 
 

 

 

43 

 

 www.wikipower.ir 519شماره پروژه: جاجرم آلوميناي كارخانه PLC و DCS هاي سيستم

 فاقد آرم سایت و به همراه فونت هاي لازمه.     مراجعه کنیدویکی پاور پروژه به سایت wordبرای دریافت فایل  

 Serialبه شرربكه كابل نوري ارسررال مي كند   CPUماژول ارتباطي و ارسررال و ارتباط سررريال يك  

communication module  ماژولSCM22 ( در روي رك اصررليPLC Base )RKN  نصررب شررده و بعد از

CPU هوشمند و قابل برنامه ريزي توسط ابزارهاي  قرار گرفته و يك ماژولXTEL .مي باشد 

 :  T S X P C M  37/27( ماژول8

( بوده و جهت ارتباط PL7-MMI)XTELيك ماژول كنترلي و هوشمند و قابل برنامه ريزي توسط ابزار   

PC با CPU وPLC  (و ارتباط كامپيوتر هاي شررخصرري و مونيتور رينگ از طريق اين ماژولp c m 37/27 )

باشرررد. تمام مي RESETو دكمه  ONو OFFو كليدهاي  EP RAMو RAMانجام مي شرررود و داراي حافظه 

يك عدد از  P.Cه ريزهاي مونيتورينك و گرافيك در اين ماژول انجام مي شرررود و به ازاي هر مونيتور مبرنا

طريق كابل مخصررروص  از P.Cار گيرد و ارتباط آن با ر( قMaster  rackاين مكاژول بايد در رك اصرررلي )

 انجام مي شود.

 : T SX A E m160/1602(ماژول9

مي باشد كه يم ماژول آنالوگ ورودي  A/Dيك كارت هوشمند و قابل برنامه ريزي كه شامل حافظه و 

غذيه     باشرررد  ت لت  5مي  حد          16] و دراي 20Map-420MA,-0و] DCو به وا كه  نالوگ  نال ورودي آ كا

سط ابزارهاي  10000-0) شده و اطلاعات     cpl text Blockو CPLو  XTEL( و قابل برنامه ريزي تو ستفاده  ا

 PL7-PCL                 گردد.بيتي مي باشند ذخيره مي 16كه  Sn PUT Wordآنالوگ ورودي داخل 

      PL7-PMS  

 :AEm                                                      I W X Y, R , M( ادرس دهي 1-9

                 O W  X Y ,R,M: 
Standard  word   براي آدرس دهيAEM  وAST .برنامه ريزي كارت آنالوگ به كار مي رود 

:M شماره بيتهاي يك word (0  16تا            )                 Input    Word :IW 

: OW Output Word:x  شمارهRack          Y ماره شيار شSlate 

:R (0-7( شماره كانال هر شيار ورودي يا خروجي )شمارهWORD) 

قابل برنامه ريزي و كدگزاري خواند بود. يك  T S X A E m1602مطابق مدرك كاتالوگ  AEm ماژول

 PLC Rack Locat L/O ext.Rack (master  Rack)يعني مي تواند در  RKSو  RKMكارت بايد در رك هاي 

 .نصب گردد

: يك ماژول كنترلي و هوشررمند و قابل برنامه ريزي و بايد هميشرره در رك TSX ASR/AST( ماژول10

و كليه كارت هاي آنالوگ ورودي و  ASR   AEMنصررب گردد و در واقع  rksو RKNاصررلي و در رك محلي 

داشرررته باشرررند تمام كارت هاي آنالوگ  Power supplyخروجي بايد در رك نصرررب شررروند كه كارت 
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ستم     ASR200چهار كانال خروجي و  asr400تله مكانيك   PLC     وجي خر سي دو كانال خروجي دارد و 

PLC  تله مكانيك آلوميناي جاجرم مشررخصررات آنAM2045  ولت بوده با توجه به مشررخصررات كارت ,

نصب شده و    در داخل اين ماژول D/Aانتخاب مي شود و يك مبدل   ASR402مدل  T S X ASR/ ASTهاي 

نويسررري با ابزارهاي   مي باشرررد اين ماژول نيز يك كلمه كنترل دارد كه در برنامه       0-10000ابعاد رنج آن  

XTEL افزار و نرمPL7-CPL     سط ست و تو شود جهت     TEXT Blockقابل برنامه ريزي ا شته مي  راحت تر نو

شتر به كتاب و كاتالوگ كارت هاي آنالوگ خروجي  مراجعه كنيد كه تعدادي از  TSX ASR/ASTاطلاعات بي

 ASR)"هاي تله مكانيك كارخانه نشان داده شده است.PLCصفحات با علائم مارك شده و مورد استفاده در

402) 

بيتي( خارج مي شررود و  16)word: اطلاعات هر آنالوگ خروجي از يك AST/ASRدرس دهي كارت آ

 AEmمي شود مكل جهت برنامه ريزي و آدرس دهي استفاده  wordاز استاندارد 

 :T S X D E T 9242( ماژول11

عد از عبور از كارت هاي ايزواتور وارد اين            ماژول لاجيكي بوده كه اطلاعات ديجيتالي ورودي ب يك 

و  24VDSكاناله ديجيتاله ورودي  32ارسال مي شود و مشخصات اين ماژول      CPUماژول شده و سپس به  

ك كد سخت افزاري در پشت كارت مانند بقيه كارت ها مي باشد در هر ركي مي تواند قرار بگيرد وداراي ي

و داراي يك عدد نرم افزاري هنگام كانفيگور كردن ماژول ها و رك ها بايد با استفاده از كاتالوگ موجود از  

اسرررتخراج و در جدول كانفيگور تمام رك ها ثبت گردد اين كار         XTELكاتالوگ موجود در خود نرم افزار   

خت افزاري و عدد نرم افزاري براي تمام ماژول هاي هوشمند و غير هوشمند بايد انجام شده تنظيم عدد س 

 قابل فهم باشد اطلاعات كارت هاي ديجيتال به صورت زير نمايش داده مي شود: PLCتا براي 

:I Dig – Input                    I X Y , O –I X Y , 7 
 ارت: شماره بيت ها و كانال هاي ورودي ك0-7

:X              شماره رك ها;Y شمارهSlate          شماره ترمينال ورودي7-0و اعداد : 

صورت     Command   wordتمام اطلاعات يك كارت ديجيتال ورودي داخل يك  شده كه به  ريخته 

كنار  wordشماره رك زوج )عدد اول( كلمه اول و عدد رد رك )عدد دومي( كبمه دوم كه مجموعا اين دو 

 TSKهم قرار مي گيرند كه جهت اطلاعات بيشررت به مدارك شررركت تله مكانيك كتاب كاتالوگ جاد اول

DETR 3242 مراحعه كنيد 

 : T S X D S T 1632( ماژول12

صات آن در جدول آمده و مانند     شخ شد و  در هر   DETيك ماژول ديجيتال خروجي بوده كه م مي با

 رك قرار مي گيرد
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ستند كه جهت ايزوله ماژول ه   - سمت دوم  كارت هاي ايزوله اپتيكوپلر ه از خطوط  PLCا ديجيتال ق

شامل يك مدار      ACولت 220 ستم كنترل موتورهاي برق و جهت ايزوله اين خطوط به كار رفته كه  سي در 

شد كه تغذيه اين كارت ها     ستور مي با و تغذيه خطوط ديجيتال  100MA 24VDCالكترونيكي ديردو تانزي

فيوز ايزوله و جدا مي شرروند و  بوده كه هر دو توسررط MA 250و VAC  220كارت در سررمت فيلد واحد 

ارسرال   CPUوPLCولت و آمپر بسريار كم جهت ماژول ديجيتال   با ولتاژ  D.Oو  DIنهايت توسرط يك  

 مي گردد

 (كابل هاي رابط و ترمينال ها و رگولاتورها و يسيتم توزيع برق و فن ها16

سيستم تغذيه داخل آن ها   كه به صورت عمودي و مواز  PLCداخل كابين هاي  ي كنار هم قرار دارند 

سيگنال ها بين رك ها و      سال  سط كابل هاي برق و همچنين ارتباط اطلاعات و ار صل نيز   CPUتوزيع تو ا

 توسط كابل ها مخصوص مي باشد كه داخل كاتالوگ به صورت كامل نشان داده شده است.

17)Support  Software Kwy :TSXCC02: 

ستگاه م  ساپورت )  اين د صب كليد نرم افزاري بوده كه بايد داخل  ( قرار Key Holderحل نگهداري و ن

را  XTEL woek shopگرفته و توسط كابل مخصوص ان به پشت كامپيوتر وصل گردد تا امكان استفاده از       

صاري           ستم انح سي صورت امكان پذير نخواهيم بود تا با  شيم در غير اين  شته با اط تله مكانيك ارتب plcدا

 برقرار كنيم 

18)Convertor, TSX CTC02,00 : 

 TSXو كامپيوتر قرار گرفته و اطلاعات توسط يك كابل   CPUيك كانوتور اطلاعاتي مي باشد كه بين  

CTC00  ازCPU  به كانورتر منتقل و از آنجا توسط كابلTSX CTC02 به كامپيوتر منتقل مي شود 

 : P.C( كامپيوتر شخصي 19



 
 

 

 

47 

 

 www.wikipower.ir 519شماره پروژه: جاجرم آلوميناي كارخانه PLC و DCS هاي سيستم

 فاقد آرم سایت و به همراه فونت هاي لازمه.     مراجعه کنیدویکی پاور پروژه به سایت wordبرای دریافت فایل  

( مورد استفاده Lap Topو برنامه ريزي آن ها لازم است يك كامپيوتر يا ) PLCسيستم جهت ارتباط با 

 ته مكانيك مواد و نرم افزارهاي ذيل است: plcقرار گيرد كه جهت ارتباط اين كامپيوتر با 

 (0S2, windosتحت ) P.Cكامپيوتر-

-Software Key كليد و مجوز استفاده از نرم افزارهاي تابع(XTEL مربوط )به تله مكانيك 

-KEY Holder ساپورت 

 كانورتر-

 XTEL  workداشتن نرم افزارهاي تابع و لازم تله مكانيك-

-PL7-3 
-PL7- MMI 

-PCL, PMS, PL7-com 
 تله مكانيك، فيلد ابزار دقيق plcعيب يابي 

سخت افزار       سمت هاي  شنايي با ق شده ك    PLCبا توجه به آ شتر دچار نقص  ه از جمله مواردي كه بي

ب عي  -قطع تغذيه كارت هاي ايزولاتور     -قطع سررريگنال فيلد)اندازه گيري(    -عيب يابي گردد   PLCبايد در   

در  Resetانجام دسرررتور -تعويض ماژول هاي ديجيتال و آنالوگ د رمواقع خرابي – PLCيابي تغذيه داخل 

داه فيلد و  عيب يابي سررريگنال هاي توزيع شررر     –( PLC)قفل كردن   CPUدر Haltمواقع اجراي دسرررتور 

TB MCC    مدارك عيب يابي  -و سيگنال هاي ارسالي از موتورها  پمپ ها  ميگسرها  موتورهاي دور متغيير

PLC  و سيگنال هاي فيلد وTB و كاتالوگ شركت هاي سازنده تجهيزات كنترلي و ابزار دقيق 

سگر( پس از تبديل       - ستگاه اندازه گير )ح سالي از فيلد: د سيگنالهاي ار ندازه كميت مورد ا عي ايبي 

( به j.b)junction Box-ترانسريمتر -ترانسرديوسرر   -)سرنور  PLCگيري به جريان الكتريكي و ارسرال آن به  

براي كميت هاي پيوسته و به صورت يك كنتاكت باز يا بسته براي كميت هاي گسسته        20Ma-4صورت  

)شماره شناسايي(تجهيز و     Tagه صورتي كه مسير ان ها قطع باشد عيب يابي با توجه ب    رارسال مي شود د  

سربندي در        ببا توجه  سيگنال )محل  شخصه  سيكنايت ها بايد م صورت  PLCه مدارك وايرينگ و  ( كه به 

IXY,0-16   سيگنال هاي ورودي و شد بايد عيب يابي با     OXS,0-16براي  سيگنال هاي خروجي مي با براي 

 تا سنور انجام گردد PLC توجه به نوع سيگنال توسط مولتي قطعي و اتصال كوتاه از

شده در بخش   صورت   PLCبا توجه به مطالب گفته   16كارت  2تمام كارت هاي ديجيتال ورودي به 

ديجيتال   D.Oكاناله وارد مي شررروند كارت هاي        DI 32معرفي شرررده كه ا هم به يك ماژول      Lو  Hكاناله   

 شوندارسال مي Comandجراي دستورولوها در مواقع ا -موتورها -گانه به عناصر فيلد16به صورتخروجي
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كاناله ارسرررال    16به يك ماژول انالوگ     lو  hكاناله ايزولاتور     8هاي آنالوگ ورودي به صرررورت   كارت 

كاناله ارسال و عناصر پيوسته مكل كنترل ولولها  و     4شوند و كارت هاي آنالوگ خروجي از يك ماژول  مي

 (20Ma-4شوند ارسال مي كند) ه به صورت پيوسته كنترل ميكموتورها و تجهيزات 

 نحوه شناسايي و خواندن شماره مشخصه به صورت زير است

    I X Y , 0-16                                                                        O X Y . 0-16                   

I: Input   (Digital , Analog)                                                    O:  Outuput (Dig. Ana) 

             X:Rack Number    شماره شيار )ماژول(        شماره رك Y:Slate Nm     ber 

 Chanel: (16-0)     شماره كانال ماژول 

 IXY , (0-15) H, Lماژول كارت ديجيتال ورودي  -

 IXY , (0-7) H, L ماژول كارت انالوگ ورودي -

 OXY , (0-15)ماژول كارت ديجيتال خروجي  -

 OXY , (0-3)ماژول كارت انالوگ خروجي  -

 و كارت هاي ايزولاتور PLCعيب يابي تغذيه 

با   DCبا قرار گرفتن سررره عدد رگولاتور    PLCوجه به مدارك توزيع تغذيه داخل كابينت هاي           تبا   -

ندازه گير   ولت تغذيه براي ماژول ها  كا        24ولت و   12ولت و   5خروجي  رت هاي ايزولاتور و تجهيزات ا

سيگنال )         صه يم  شخ شود كه با توجه به م سال مي  شود    Tagفيلد ار سيگنال ليت پيدا مي  ( كه از روي 

چندين كارت ايزولاتور با توجه  plcتوان كارت مورد نظر را پيدا كرده و نسرربت به مشرركل تغذيه داخل مي

 را تغذيه مي كندولت(  24ولت و   12ولت  5به سطح ولتاژ)

صورت   PLCتغذيه تجهيزات انالوگ از خروجي كارت آنالوگ  - شود و تعدادي    2به  سيمه تغذيه مي 

( تغذيه شرررده با توجه به       SC . power soppinبايد از تابلوي رگولاتور)    Passiveاز تجهيزات اندازه گير  

 را بررسي و چك كردمي توان تغذيه ان ها  Pow . Sop SC و مدارك توزيع برق Tagداشتن 

 تمام UPSتغذيه مي شرروند و در مواقع قطع برق شررهر   Main(MCC)و  UPSاز دو خط   PLCتغذيه 

PLC        ها ند )كنترل ولو يه مي ك غذ لد را ت ها   FT-و بعضررري از تجهيزات مهم في خطوط -هاي روي كوره 

 بخاري...(

 اي رابط هاي ايزولاتور و ماژول هاي انالوگ و ديجيتال و ماژول هدتعويض ك -

خص شد كارت ايزولاتور معيوب بوده با قطع تغذيه و تمام سيگنال هاي ورودي  در مواقعي كه مش -

يد تسرررت و تمام           با به آن و قطع ترمينال خروجي آن مي توان كارت ايزولاتور را تعويض كرد و مجددا 

 ترمينال هاي ورودي و خروجي و تغذيه آن وصل و تست شود
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ا و كارت هاي كه داخل رك ها رار مي گيرند بايد نكات مهمي را رعايت كرد            براي تعويض ماژول ه   -

 plcآن مشررخص شررده با قطع تغذيه  Slateپس از مشررخص شرردن كارت ماژول آدرس آن شررماره رك و 

شت كارت يا ماژول بوده      سخت افزاري كه در پ شماره  )ايمن تر( اقدام به خارج كردن ماژول نموده و بايد 

كرده و دوباره  ONرا PLCوقتي كارت جديد را همان شررماره كارت قبل گذاشررته جا زده و  را برداشررته تا 

 .زمايش شودآتست 

 :RESETو دستور CPUعيب يابي 

شد كه مي توان   LEDشامل چندين   cpuماژول صورت نرم افزارهاي   CPUروي آن مي با  on/offبه ب

قفل كند تنها  PLCدارد در مواقعي كه و...  GTWديگر جهت وصل شدن به شبكه     LEDكرد همچنين چند 

سخت افزاري    شد كه روي ان يك   Resetراه  ست     pinكردن مي با شده ا براي اين منظور در نظر گرفته 

نيز جهت حفظ اطلاعات مي باشررد يك پورت جهت وصررل شرردن  backupهمچنين روي آن يك باطري 

ير و تحول در برنامه مي توان با توجه جهت خواندن اطلاعات آن يا تغي TSX107-PCدسرررتگاه هاي جانبي 

ان Slate بوده و شماره رك و Base  Rack  PLCدر رك اصلي  CPUبه رعايت موارد لازم انجام داد كه جاي 

 مشخص است

 DCSبا PLC عيب يابي اتباطات

جهت كنترل مديرت بايد در سررطح بالاتر توزيع شررود كه اين كارتوسررط يك ماژول  PLCاطلاعات هر

SCM  يك مبدل الكتريكي به سريال  بهRS232        و سپس توسط شبكه كابل نوري به سيستمDCS   ارسال

ستنده در    مي صورتي كه يكي از تجهيزات رابط     PLCشود كه درگيرنده عكس عمل فر شود در  انجام مي 

قابل خواندن نموده و     DCSيا خط مربوطه در سررريسرررتم كنترل مركزي      PLCمعيوب باشرررد اطلاعات   

شروع و تمام            Open-PLCفالت... ست مي توان عيب يابي را  شخص ا صورت كامل م صات آن به  شخ كه م

 روابط ها را تست و بررسي كرد

 مدارك عيب يابي و لوازم آن به ترتيب الويت:

ترين مداركي كه در مواقع اضظراري با حداقل امكانات مه قادر به رفع مشكل خواهد شدعبارتند    مهم

 از 

 Jb-connectionيت  فيلد دايرينگ دياگرام    سيگنال لIFCمدارك -1

ابزار مولتي متر-2 ma,ma.v,k  

سرروري جرياني )چشررمه جريان( جهت تسررت و سرريموله كردن سرريگنال هاي آنالوگ   ميلي آمپر-3

 ولت 220ورودي و خروجي پيچ گوشتي دو سو ترمينال ريز با عايق 
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4-TSX107 يك دسررتگاه جهت وصررل شرردن به :PLC ا در مواقع خيلي ضررروري و راه اندازي فوري ه

واحد جهت قطع و وصررل بعضرري كنتاكت هاي ضررروري بصررورت موقت تا تعميرمي توان اسررتفاده كرد    

(LabTob     با امكانات سخت افزاري آن جهت وصل شدن بهPLC    مكل بسته نرم افزاري  انترفيس  ساپورت

 كليد و...(

ها ها  و انواع سوئيچ LTها  TTسنورها  زات فيلد ابزار دقيقو مدارك تجهيدر دسترس بودن كاتالوگ-5

 رو اناليزرها و مدارك شركت هاي سازنده تجهيزات و همچنين راديواكتيو بايد د   IFCو تجهيزات و مدارك 

 مكاني جمع آوري شده تا در مواقع ضروري جهت رفع مشكل به ان ها مراجعه كرد

 انيكتله مك PLCب( نرم افزارهاي اختصاصي 

ها تحويل شركت   PLCهاي تله مكانيك همراه با سخت افزار   PLCنرم افزارهاي لازم در مورد استفاده  

الومينا شررده كه به حد مقدار زيادي محدوديت اسررتفاده از اين نرم ازراها به خاطر انحصرراري بودن آنها به 

 و داراي طول عمر مي باشد كه هر  كليد نرم افزاري )بسته نرم افزاري( بوده كه اين بسته متاسفانه ساعتي    

چه استفاده كنيم از عمر و حجم اين بسته كاسته شده و روزي غير قابل استفاده مي شو.د و تعداد ارسال         

ساعتي بوده كه در زمان راه اندازي       شركت آلومينا تعداد محدودي بوده كه اككر آن ها  سته ها براي  اين ب

صلاح برنامه  شركت الومينا و راه اندازي و برنامه ر  سيده و لوازم نرم افزار  PLCيزي و ا تله  PLCها به اتمام ر

قابل نصب مي باشند كه  0s2بوده كه در كامپيوتر هاي  تحت ويندوز و  shop   XTEL workمكانيك همان

  شركت تله مكانيك علاوه بر بسته نرم افزاري با بسته نرم افزارهاي ديگري مكل

 PMS.PL7.COM.PL75.CPL. 

PCL.PL7.MMI   وكليه نرم افزار هايي كه در مدارك تحت عنوانXTEL (WORK SHOP XTEL  تمام )

 در آن آمده باشد. XTELنرم افزاري مجموعه 

ستم      -1 سي سته نرم افزاري: مجوز عبور به  صورت     PLC و ارتباط با  XTELب شد و ب تله مكانيك مي با

در آن امكان  XTEL استفاده از نرم افزارهاي مختلف يك كليد سخت افزاري قابل برنامه ريزي و ثبت مجوز  

تله مكانيك  PLCكه به علت قديمي بودن سيستمي    ددارد كه به دوصورت ساعتي و ثابت بفرو   مي رس   

صورت گرفته               ضمن مكالمات  شده و  شركت تله مكانيك توليد ن سط  سته تو شده ديگر اين ب خريداري 

كت ارائه شده كه قابليت بسته را نداشته و محدودتر مي كند    بايستي كل نرم افزار كليد فوق بصورت ديس   

 هاي تله مكانيك انجام شود. PLCو بايستي تغييراتي در ساختار 

شامل تمامي نرم   XTEL WORD SHOP SOFTWARE  :تله مكانيك( (XTELمجموعه نرم افزارهاي -2

( مي باشررد كه اين نرم 67/47 (/8740 40هاي تله مكانيك مدل هاي سررري  PLCافزار هاي كاربردي در 
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 WINDOWSو OS2مپيوتر هاي شررخصرري تحت  امربوط به تله مكانيك در ك XTELافزارهاي مجموعه اي 

 قابل نصب مي باشد كه با  مجوز كليد نرم افزاري مي توانيم از آنها استفاده كنيم.

سي   -3 سي   PLCبرنامه نوي ها  PLCك مانند بقيه تله مكاني PLCهاي تله مكانيك : زبانهاي برنامه نوي

مي باشرررد. كه اين  LITERALلتترال )خطي(  –((GRAFSETگرافسرررت –( نردباني(ADDER–همان زبانهاي

 PROGRAMمد PL7-3در  PLC برنامه هاي نوشررته شررده در كنترل فرآيند كارخانه و واحد تحت كنترل  

سي      شود ومجموعا برنامه نوي شته مي  ستي  تله مكانيك قوانين و مقررات خ PLCنو اص خود را دارد كه باي

تله مكانيكم قوانين و مقررات خاص خود را دارد كه بايسررتي برنامه نويس ابتدا با نحوه  PLCبرنامه نويسرري

 كار برنامه نويسي آنها آشنا وآموز  كافي داشته باشد تا بتواند كارايي ومفيد واقع شود.

با استفاده   PLCتر شخصي و سپس انتقال به    ( برنامه نويسي در ترمينال: نوشتن برنامه در كامپيو  1-3

 از مد ترانسفور و انتقال انجام مي شود و در تمام مدها مي تواند باشد.

انجام مي شود و به محض   CPU در خود ON LINE ( برنامه نويسي در خط: نوشتن برنامه بصورت   2-3

مه   ENTERزدن دكمه دكمه    نا كه اين        ON LINEبر باشرررد  بل اجرا مي  مد     ON LINEقا كار كردن در 

PROGRAM  وdebog .قابل مي باشد 

 خلاصه اي از كارهاي قابل انجام آن به شرح ذيل بيان مي شود.  pl7-3نرم افزار  -4

1-4 )control mode  جهت ارتباط لاجيكي با :on/ off –plc كردن cpu  و برنامه و نوع سازي برنامه

 از اين مد استفاده مي شود.

2-4)confhguration  mode   جهت كانفيگور كردن كارت هاي :i/o  و عملكرد كارت ها و كانفيگور

  Ofbs)كردن فانكشن بلاك ها استفاده مي شود.) 

3-4 )program  mod:  انجام كامل برنامه نويسررري به زبانهاي برنامه نويسررري بصرررورت  :on line 

 )فرايند( ودر ترمينال )كامپيوتر شخصي ( امكان پذير مي باشد.

4-4 )constand mode  :constand word  ( ها و فانكشن بلاك ها( ofb   ها كانفيگور و نوع سازي و

 تغيرات مي توان داد.

5-4 ) adjust  mode             (جهت نوشرررتن و خواندن ديتاها داخل  بيت ها و كلمه ها :word  ها و )

 فانكشن بلاك استفاده مي شود.

6 -4  )data mode    يتاي كلمه ها و بيت ها و      جهت خواندن مقادير و دofb     )فانكشرررن بلاك ها (

 مي تواند انجام شود. on lineبصورت 

7-4 )deba u g مانند مد program    بوده و قابل انجام برنامه نويسي و خواندن و نوشتن اطلاعات در

task ها و bits وwords وofbs  مي تواند بصورتon line در cpu .انجام شود 
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8-4 )serch _ print _ terminaix   جهت جستجو و چاپ و انتخاب بكار مي رود . در :pl7-3  در هر

شنايي كامل         ست و جهت كاربري بهتر و آ شده ا شان داده  شده قابليت آن بخوبي ن كدام از مد ها كه وارد 

هيه مي باشد را ت  pl7-3 Languagesابتدا بايستي مدرك مربوط به آن را    pl 7 -3تر بايستي هنگام كار با  

 كرده تمام مراحل را به خوبي توضيح داده و بيان كرده است.

سي و ايجاد گراف در ماژول   pl 7- mmiنرم افزار  -1 كه در ارتباط با  pc m 32/ 27: جهت برنامه نوي

شد و           سيار زياد و خيلي پيچيده مي با شود كه كار آن ب سط اين نرم افزار انجام مي  شد تو مونيتور مي با

ستفاده   شد   pl 7- mmi حتما مدرك مربوط به آن كه همان كتاب mmiو كار با اين نرم افزارجهت ا مي با

 بايستي تهيه و در كنار برنامه نويس و كاربر باشد.

جهت كاليبر اسررريون و كانفيگور كردن كارت هاي هوشرررمند آنا لوگ          pclوpms نرم افزارهاي   -2

ارتهاي آنالوگ و كتاب نرم افزار فوق در دسترس باشد تا   توان از آنها استفاده نمود و بايستي كاتالوگ ك  مي

 راحت تر بتوان استفاده كرد.

 بوده و جهت كانفيگور كردن و پورت ها سررريال xtel نرم افزار هاي متفرقه ديگر: كه همگي تابع -3

scmوlfs وles .استفاده مي شود كه همراه كاتا لوگ قابل استفاده مي باشد 

 پيوستج( كپي و كاتالوگ ها 

تله مكانيك در اين گزار  آمده  plc: در پايان اين نكته را متذكر مي شررروم آنچه تحت عنوان  نكته

نتيجه مطالعات اينجانب و تجربه چند سررراله در اين زمينه بوده هر چند بعلت بزرگ بودن مجموعه و                

 اطلاعات بسيار خلاصه شده و خالي از اشكال هم نخواهد بود. 

اع بلاكهاي ورودي و خروجي آشرررنا مي شرررويد. و نقش اين بلكها را در يك لوپ       در اين بخش با انو 

 كنترلي مي فهميد.

 

 


